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Bestandigkeiten




Elastomer

NR : SBR: IR [EPDM NBR HNBR| CR {CSM: ACM| PU Q | MFQ|FPM

Hartebereich 30-90  35-95 30-80 | 30-90 | 30-95 | 45-90 | 30-90 45-90  50-90 | 55-95  30-85 40-80 | 45-95

Shore

Reil¥festigkeit

ohne Fiillstoffe 1 5 4 5 5 4 3 5 5 2 3 3 4
Reil¥festigkeit

fullstoffverstarkt 1 2 3 3 2 ! 2 3 3 ! 3 3 3
Bruchdehnung 1 2 2 3 2 2 2 3 3 2 3 3 &
StoRelastizitat 2 3 5 3 3 3 3 4 5 3 3 3 )
Abriebwiderstand 2 2 3 3 2 2 2 3 4 1 4 4 4
WeiterreiBwiderstand 2 3 3 3 3 2 2 4 4 3 5 5 4
Druckverformungsrest

bei -40 °C 3 3 5 4 5 5 5 5 5 5 3 3 5
Druckverformungsrest

bei +20 °C 2 3 4 3 3 2 3 5 3 3 2 2 2
Druckverformungsrest

bei +100 °C 5 5 2 2 5 2 4 5 5 5 1 1 1
maximale Temperatur| 5 450 200 | 200 170 200 | 180 200 240 | 170 300 300 | 300
bei 5 h Einsatz

maximale Temperatur
bei 100 h Einsatz
maximale Temperatur
bei 1000 h Einsatz

90 100 140 160 115 170 110 130 180 100 ¢ 260 : 260 | 280

70 80 110 130 80 140 90 120 150 80 200 : 200 | 200

Kalteflexibilitat 2 3 2 2 3 3 3 5 5 4 1 1 )
Alterungs-

bestandigkeit 3 3 2 1 3 1 2 2 2 2 1 1 1
Ozonbestandigkeit 4 4 2 1 3 1 2 2 2 2 1 1 1
Benzinbestandigkeit 5 5 5 5 1 1 2 2 1 1 5 1 1
Ol- und Fett-

bestandigkeit 5 5 5 5 1 1 2 2 1 1 3 1 1
Saurebestandigkeit 3 3 2 1 4 4 2 2 5 5 5 5 1
Laugenbestandigkeit 3 3 2 2 3 3 2 2 5 5 5 5 1
Heillwasser-

bestindigkeit 3 2 1 1 3 2 3 3 5 5 5 5 2
GasdurchlaBigkeit 5 4 1 4 2 2 3 3 3 1 5 5 2

1 = ausgezeichnet 2 = sehr gut 3 =gut 4 = malig 5 = ungenligend

NR Naturkautschuk SBR  Styrol-Butadien-Kautschuk IIR Butylkautschuk EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk ~ HNBR hydrierter Acrylnitrilkautschuk CR Chloroprenkautschuk CSM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk PU Polyurethankautschuk Q Silikonkautschuk MFQ Fluorsilikonnautschuk

FPM  Fluorkautschuk

Die hier angefiihrten Bestandigkeitswerte sind Richtwerte und dienen der allgemeinen Information. Die tatséchliche Besténdigkeit wird durch Gberhdhte Temperaturen,
mechanische Belastungen, Dauer der Einwirkung des Mediums, starke Lichteinwirkung, hohe Konzentration des Mediums, Witterung und andere, individuelle Betriebs-
verhaltnisse mehr oder weniger stark beeinflutt. Auch die Gbrigen Mischungsbestandteile verandern durch Art und Menge das allgemeine Eigenschaftsbild des Basise-
lastomeres. Abweichende Ergebnisse konnen auch auftreten, wenn mehrere Medien oder Einflisse gleichzeitig einwirken. Daher kénnen wir fiir die hier veréffentlichten
Werte keine Gewabhr leisten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedingungen vorsehen oder Betriebsverhaltnisse gegeben sein, fir die
Sie noch keine Erfahrungswerte besitzen. Wir werden uns bemiihen, eine auf Ihre individuellen Gegebenheiten angepalite Lésung zu finden!
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Elastomer

Naturkautschuk (NR)

+ sehr gute Elastizitdt und mechanische Eigenschaften (Reiffestigkeit, Bruchdehnung, Abriebfestigkeit)
+ kleine bleibende Verformung nach Beanscpruchung, hohe Wechselbiegefestigkeit

- massige bis schlechte Bestandigkeit gegen Ol, Hitze, Witterung und Ozon
= brennbar
Handelsnamen: SMR, Latex, smoked sheets, Para

Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)

+ besseres Abriebverhalten und bessere Alterungsbestandigkeit als NR
+ ertragt kurzfristig héhere Temperaturen als NR

= wie NR, jedoch weniger elastisch, woraus geringere Ruckprallelastizitat und somit starkere Temperaturzunahme bei
= dynamischer Beanspruchung resultiert; schlechtere Kerbfestigkeit; brennbar
Handelsnamen: BUNA-S®, KER®, EUROPRENE®

Butylkautschuk (lIR)

+ gute Witterungs- und Ozonbestéandigkeit; sehr niedrige Luft- und Gasdurchlassigkeit; gute elektrische Isolationsfestigkeit
+ gutes Verhalten bei niedrigen Temperaturen; hochdampfendes Material fir aperiodische Schwingungen
+ gute HeiBwasser- und Chemikalienbestandigkeit
= niedrige Riickprallelastizitat; nicht besténdig gegen Ole und Fette
= brennbar
Handelsnamen: BUTYL, BUCAR®,

Ethylen-Propylen-Kautschuk (EPDM)

+ ausgezeichnete Bestandigkeit gegen Witterung, Alterung, Ozon, Chemikalien, HeiBwasser, Dampf und polaren Losemitteln,
+ wie z.B. Aceton, Methanol oder Estern; vorzigliche elektrische Isolationseigenschaften
+ sehr gute Hitzebesténdigkeit, gutes Verhalten bei niedrigen Temperaturen
= geringe Bestandigkeit gegeniiber aliphatischen und aromatischen Kohlenwasserstoffen (Mineral6le, Benzin, Kraftstoffe)
= brennbar
Handelsnamen: NORDEL®, KELTAN®, VISTALON®, DUTRAL®, BUNA EP®,

Nitrilkautschuk (NBR)

+ sehr gute Ol- und Benzinbesténdigkeit; gute mechanische Festigkeit; geringe bleibende Verformung unter Druck
+ bessere Hitzebestandigkeit als SBR, geringe GasdurchlaBigkeit

= massige Witterungsbestandigkeit; brennbar mit toxischen Rauchgasen
= schlechte Bestandigkeit gegenltber Aromaten und polaren Lésemitteln
Handelsnamen: PERBUNAN®, BUNA-N, HYCAR®, EUROPRENE N°®, NIPOL®
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Elastomer

hydrierter Nitrilkautschuk (HNBR)

+ sehr gute mechanische Eigenschaften, sehr gute Abriebfestigkeit; sehr gute Hitzebestandigkeit
+ sehr gute Alterungs-, Witterungs- und Ozonbestandigkeit
+ sehr gute Kraftstoff-, Ol- und Fettbestandigkeit; sehr gute HeiRwasser- und Dampfbesténdigkeit
= schlechte Bestandigkeit gegentber Aromaten und polaren Lésemitteln

= schlechte elektrische Eigenschaften, brennbar mit toxischen Rauchgasen
Handelsnamen: THERBAN®, ZETPOL®

Chloroprenekautschuk (CR)

+ gute Bestandigkeit gegen Hitze, Alterung, Witterung und Ozon
+ mittlere Olbesténdigkeit; gute mechanische Eigenschaften und Elastizitat; hohe Wechselbiegefestigkeit
+ brennt nicht in eigener Flamme
= je nach CR-Typ kleinere oder groRRere Versteifung, eventuell Kristallisationsneigung bei Kalte
= schlechte Kraftstoffbestéandigkeit
Handelsnamen: NEOPRENE®, BAYPRENE®, DENKA CHLOROPRENE®

chlorsulfoniertes Polyethylen (CSM)

+ gute Alterungs-, Witterungs- und Ozonbestandigkeit; niedrige Luftdurchlassigkeit
+ gute Chemikalienbestéandigkeit (speziell bei stark oxidierenden Agenzien)

= schlechte Kaltebestandigkeit
= schlechte Kraftstoffbesténdigkeit
Handelsnamen: HYPALON®

Acrylatkautschuk (ACM)

+ sehr gute Alterungs-, Witterungs- und Ozonbestandigkeit
+ sehr gute Kraftstoff-, Ol- und Fettbesténdigkeit
+ hohe Hitzebestandigkeit
= schlechte Kalteflexibilitdt und Chemikalienbestandigkeit; schlechte Hydrolysebestandigkeit
= massige mechanische Eigenschaften, niedrige Elastizitat
Handelsnamen: HYCAR®, VAMAC®, CYANACRYL®

Polyurethankautschuk (PU)

+ sehr gute Alterungs-, Witterungs- und Ozonbestandigkeit

+ sehr hohe Reil-, Abrieb- und Kerbfestigkeit

+ niedrige Gasdurchlassigkeit

= Wasserempfindlichkeit speziell Gber 50 °C

= bleibende Verformung bei héheren Temperaturen, brennbar
Handelsnamen: VULKOLLAN®, UREPAN®, ADIPRENE®, VIBRATHANE®




Si

Elastomer

likonkautschuk (MVQ)

+ +

+ sehr hohe Hitze- und Kéltebestandigkeit; hervorragende Witterungs-, Alterungs- und Ozonbestandigkeit

gute elektrische Isolationsfahigkeit; die mechanischen Werte bleiben Gber einen gro3en Temperaturbereich konstant
physiologisch einwandfrei

mittlere mechanische Eigenschaften; mittlere Olbestandigkeit; empfindlich gegen HeiRwasser und Dampf

schlechte Kraftstoffbestandigkeit

Handelsnamen: SILOPREN®, SILASTIC®,

Fluorsilikonkautschuk (MFQ)

+
+
+

sehr hohe Hitze- und Kéltebestéandigkeit; hervorragende Witterungs-, Alterungs- und Ozonbestandigkeit

gute elektrische Isolationsfahigkeit; die mechanischen Werte bleiben Gber einen groen Temperaturbereich konstant
gute Ol- und Kraftstoffbestandigkeit

mittlere mechanische Eigenschaften

sehr hoher Preis

Handelsnamen: SILOPREN®

Fluorkautschuk (FPM)

+
+
+

sehr hohe Hitzebestandigkeit; hervorragende Witterungs-, Alterungs- und Ozonbestandigkeit

sehr gute Chemikalienbestandigkeit; niedrige Gasdurchlassigkeit

brennt nicht in eigener Flamme

empfindlich gegen die Einwirkung von Heiwasser, Dampf, Amine, organische Sauren und polaren Lésemitteln
schlechte Kélteflexibilitat

Handelsnamen: VITON®, FLUOREL®, TECNOFLON®, DAI-EL®
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Funktionsstérungen des Teiles fiihren
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=
Abgase, fluorwasserstoffhaltig A[A[AJA|A AlA X A[A] NR Naturkautschuk
Abgase, kohlendioxidhaltig A|lA|AJA A AlA AlA A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Abgase, kohlenmonoxidhaltig A|lA|AJA|A A|A A A|Af IR Butylkautschuk
Abgase, nitrosehaltig C B A A B A A /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Abgase, salzsaurehaltig A A A A A A A N NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Abgase, schwefeldioxidhaltig C B A A B A A A | A] HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Abgase, schwefelsauer BlB|[AfA|B B|A AlAaf CR Ch'°r°pre”‘ka“t80h”k
Abietinsaure B|(B|A|A|B AlA izm :hll‘"su"‘l’”tf”is :°':ethy'e“
Abwasser Alalalala B |A Ala olyacrylatiautsehu
el c c B B X c B B IlA PU Polyurethankautschuk
cetaldeny FPM  Fluorkautschuk
Acslamids KX B A A BHIB R FFKM  Perfluorkautschuk
Acetamid 100 °C PTFE  Polytetrafluorethylen
Acetamid 150 °C
Acetanhydrid B|(C|BfB|C B X A
Acetessigester C|C|BJB|X|[X]X X A
Aceton B B A A X X B X A
Aceton, 50°C C C B B X X C X A
Acetonitril X B
Acetophenon C|IX|A]JA X X A
Acetylacetone X[X[AfJA X X A Abkiirzun r Bestindigkei
Acetylchlorid X | X | XX X X A
A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit
Acetylen A A A A A A A . . )

. praktisch keine oder nur unwesentliche
Acetylentetrabromid X X A A X Beeinflussung
Acetyltetrachlorld X X X X X B ... Gute Bestindigkeit
Acrylnitril Xx|fcjcyx X es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
Acrylsaureathylester BlC X des Mediums, die jedoch langfristig zu

ALA X

Adipinsaure wassrig
Aero HFA Mobil
Aero Hydraulik HFA
Aero Lubriplate
Aero Safe 2300
Aero Safe 2300 W
Aero Shell 100, 70 °C

Aero Shell 17 Schmiermittel
Aero Shell 7

Aero Shell 750

Aero Shell 760, 70 °C

Aero Shell 7A Schmiermittel
Aero Shell Fluid 4, 150 °C
Aero Shell Fluid 4 (41)

Aero Shell IAC

Aerozene 50 (50% Hydrazine 50% UDMH)
Athan

Athanal

Athanol

Athanol, 50°C

Athanolamin

Ather

Atherische Ole

Athylacetat

Athylacetoacetat

Athylacrylat (Acrylséureéthylester)
Athylacrylsaure

Athylather (Ather, Diathylather)
Athylalkohol (Athanol, Spiritus)
Athylbenzoat

Athylbenzol

Athylbromid

Athylcellosolve

Athylcellulose
Athylchloracetat+A158
Athylchlorcarbonat
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kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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Athylchlorid C|C|A]JA B|C|[C]|B|X A NR Naturkautschuk

Athylcyclopentan X | X | XX c|X Al X A SBR Styrol-Butadien-Kautschuk

Athylen A IR Butylkautschuk

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

Athylenbromid

Athylenchlorhydrin (Chlorathanol)
Athylenchlorid, 50°C
Athylenchlorid (1,2-Dichlorthan)
Athylendiamin (1,2-Diamino&than)
Athylendibromid

Athylendichlorid

Athylenformiat

Athylenglykol (Glykol, 1,2-Athandiol)
Athylenmercaptan

Athylenoxid
Athylenoxid (-20°C
Athylentrichlorid

Athylformiat

Athylglykoacetat

Athylhexanol, 120 °C
Athylhexanol (2-Athyl-1-hexanol)
Athylmercaptan

Athyloxalat

Athyloxid (12%) + Freon 12 (80%)
Athylpentachlorbenzol

Athylsilikat

Atzkali

Atznatron

Akkusaure

Alaun, wassrig

Alkazene (R) (Dibromathylbenzol)
Alkohol

Allylalkohol (2-Propen-1-ol)
Allylchlorid (3-Chlor-1-propen
Aluminiumacetat, wassrig
Aluminiumbromid
Aluminiumchlorid
Aluminiumfluorid
Aluminiumhydroxid
Aluminiumnitrat
Aluminiumphosphat, wassrig
Aluminiumsulfat
Ambrex 33 (Mobil)
Ambrex 830 (Mobil)
Ameisensaure
Ameisensaure 70%, 70°C
Ameisensauremethylester
Aminobenzol (Anilin)
Ammoniak, fliissig (wasserfrei)
Ammoniak, gasférmig (heiR)
Ammoniak, gasformig (kalt)
Ammoniak, wassrig (Salmiakgeist
Ammoniak, wasserfrei
Ammoniak/Lithiummetall-Losung
Ammoniumcarbonat
Ammoniumchlorid 2 molar
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Al Abkiirzungen der Bestindigkei

>

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

O X
>

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

> el gl <X >

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

> > anal> > WP ar e dlo >

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

> sl > > > s

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
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W WEES AN NI > WeES S>> X W EEeE a0 O
> > > Ppanan > > >Ppanan > > > PBban il > > > b
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> >

bl > > X PEelb i > X PARels > > > sl X > > PEs el > 0 W P i b X >
>

bl > > X PEelR X > X PEBan > > W an X m > PEs el > W W P i b g X >

X I BVl <X O O (sl O > > BBl > > O

> > P> > > [l
>

Ammoniumchlorid (Salmiak)
Ammoniumfluorid (Fluorammon
Ammoniumhydroxid, konzentriert
Ammoniumhydroxid 3M
Ammoniumhydroxid (Ammoniak wassrig)
Ammoniumkarbonat (Hirschhornsalz)
Ammoniumnitrat (Dingemittel)
Ammoniumnitrit

> > > Pielni > > el el > O PESanai> > > s s X > > Pasa i > > > Pdelbd X >

> > >
> > >

> > >
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P> > XS adl > > > PaivEelm > X [BEelb i @ > PaBin > > > s lel X > W [Pas e
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ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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Ammoniumpersulfat 10% A|X[AJA|X|XJA]|A X A|A] NR Naturkautschuk
Ammoniumphosphat (Diingemittel) B|A|AJA|A|A]A|A X A A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Ammoniumsulfat (Diingemittel A|B|AJA|A|AJA|A © A A|Af IR Butylkautschuk
Ammoniumsulfid A A A A A A A A © N[N} EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Amylacetat (Pentylacetat) B RCH WA AN B B DA X X N[ \] NBR  Butadien-Acryinitrilkautschuk
Amylalkohol, 100°C X X C C X X X C X A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Amylalkohol, 50°C clelclalc|c]s]|B X A CR  Chloroprenkautschuk
Amylalkohol (Pentanol, Pentylalkohol) B|lB|Aafa|B|BJA|A X A CSM  chlorsulfoniertes Polyethylen
s AESEY PPN N Al 0 T
Amylchlorid (Pentyllchlond, 1-Chlor-pentan) X X X X X X X A EPM Fluorkautschuk
Amylchlornaphthalin X X X X X X X X A FFKM  Perfluorkautschuk
Amylnaphtalin XEIEXTEXY EXHEXTIEXT XEEX A PTFE  Polytetrafluorethylen
Anderol, L 774 (Di-Ester) X|X|X|X|[B|BfX|[X|B A

Anderol, L 826, 150°C
Anderol, L 826 (Di-Ester’
Anderol, L 829, 150 °C
Anderol, L 829 (Di-Ester)
Anderol, L774, 200 °C

Ang 25 (Di-Ester-Basis) TG 749
Ang 25 (Glycerin-Ester)
Anilin, 50°C

Anilin 100°C

Anilin (Aminobenzol)
Anilinchlorhydrat
Anilinfarbstoffe
Anilinhydrochlorid
Anisol (Methoxybenzol, Methylphenylather
Anon (Cyclohexanon)

Ansul Ather 161 oder 181

Ansulather

Anthrachinonsulfonséure, walrig
Antichlor (Natriumthiosulfat, Fixiersalz)
Antiformin, walrig

Antimonchlorid

Antrachinonsulfonsaure, walrig

x
x
x
x
x
x
>
>

x
x
x
x
x
x
>
>

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

> > P> > >
> > P> > >

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

W W PSSP O O WPl g © X
X X X [oE el 0 O X Bglvibd
> WPl X X W fleligh bdi X W X

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

>

X X XPSS 2B Al> W WPEPEr a0 U el gl @ X
>

W BB X X X PSS > > W el el X W  (lelb-dom > X

> > X Bad X X X [PESan > > W el el el X W W NelEel O X

> > feleindl> > X[ele S dl> > > Pl m W O fehelr il W X el gl < W W

A

A

A

A A

X A

A A

X A

AN-O-3 Grad M X A B B B A A A

AN-O-366 X AlB|B X [ A A|A

AN-O-6 X AlB|B X | A A|A

AN-W-0O-366b Hydr.Flissigkeit X AlB|B X | A A|A

Apfelséure B A B B A A

Argongas A A A A A A A A A

Aroclor, 1248 X X c X X B B A A
Aroclor, 1254 X | X XX |X C|B A | A Die hier angefiihrten Besténdigkeits-
Aroclor, 1260 Al A AlAala AlA A | Af werte 'sind Richtwer.te und.dienerl de_r all-
Arsensiure s ladalalalnlnlclolalafiaho (o] gomeren nometon oo csricn
Arsentrichlorid A A .\ | "} peraturen, mechanische Belastungen,
Askarele (z.B. Clophen, PCB) S I I X B X X X B N[\ Dauer der Einwirkung des Mediums,
Asphalt < | x x|l x gllc ! x x| B alla ts_tarke Llchte_lnwwkun_g, hohe Konzentra-
ion des Mediums, Witterung und andere,
ASTM Kraftstoff A X | X | XX AlB|B X [A A | A ] individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
ASTM attsof 5 SR B SEE R Y Bl et
ASTM Kraftstoff B, 70 °C derng durch Art ugnd Menge das allge-
ASTM Kraftstoff C X X X X B B X X X '\ |\l meine Eigenschaftsbild des Basiselas-

tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!

ASTM Kraftstoff C, 70 °C
ASTM Kraftstoff C, 100 °C
ASTM-OI Nr.1 X[clcx|A|A
ASTM-OI Nr.1, 70°C
ASTM-OI Nr.1, 100°C
ASTM-OI Nr.1, 150°C

>
>

>
>

ASTM-OI Nr.2 X X X X
ASTM-OI Nr.2, 70°C
ASTM-OI Nr.2, 100°C
ASTM-OI Nr.3
ASTM-O| Nr.3. 70°C

0 ™ > o
0 @ > o
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[ASTM-OI Nr.3, 100°C B |B B A|[A] NR Naturkautschuk
ASTM-OI Nr.3, 150°C SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
ASTM-OI Nr.4 X | B A IR Butylkautschuk
ASTM-Referenzkraftstoff A X A A EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
ASTM-Referenzkraftstoff B X A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
ASTM-Referenzkraftstoff B, 70 °C HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
ASTM-Referenzkraftstoff C X CR Chloroprenkautschuk
ASTM-Referenzkraftstoff C, 70 °C CSM chlorsulfoniertes Polyethylen
ASTM-Referenzkraftstoff C, 100 °C ACM - Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk
FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk
PTFE  Polytetrafluorethylen

ATE-Bremsfllssigkeit
ATF-Ol

Atlantic Dominon F

Atlantic Utro Gear-EP-Lube
ATL-857
Aurex 903R (Mobil

Bardol B

Bariumchlorid

Bariumhydroxid

Bariumhydroxid konzentriert, 100°C
Bariumkarbonat
Bariumsulfat (Baryt, Schwerspat
Bariumsulfid

Baumwollsamendl
Baumwollsamendl, 150 °C
Bayol 35
Bayol D
BC 48 (Bohrol

Benzaldehyd 100°C
Benzaldehyd (Bittermandeldl)
Benzaldoxim, walrig

Benzin, bleifrei

Benzin, Super
Benzin + 20% Athanol

Benzin + 20% Methanol
Benzin/Benzol 60/40 und 50/50
Benzin/Benzol 80/20 und 70/30
Benzin/Benzol/Athanol 50/30/20
Benzoesaure
Benzoesaurebenzylester
Benzoesauremethylester
Benzol

Benzol, 50°C
Benzolsulfonsaure

> > X B d X X O

> > X P X O
X > X pANuESd > > X
> > X el 0 o
> > X R d X X T
> > 0 EgleEb >

Abkiirzungen der Besténdigkei

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

X O B> > X P X X 0
>

> > > BB X X [Pa e
O > BB T > X P X X M
2> > > PSR > W > o
o > > > PSRl U > b
m > pEuES > > X (Wb el 0 O O
o il > > > BBl > > > e
o> > > BBl > > > s

o> >

>
o> >
o> >
o> >

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

x
x
x
x
>
x

x
x
x
x
>
@
x
>
x
x X
> >

x
x

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

> > >

x
x
x
x
x

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

X O e gl X > >

BB N> O W BBl > > >

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
Benzolsulfonsaure 10% werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Benzophenon | A Bestandigkeit wird durch tiberhéhte Tem-
Benzophenon, 100 °C peraturen, mechanische Belastungen,
Benzoylchlorid Dauer der Einwirkung des Mediums,

o starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
Benzylalkohol, 120 °C tion des Mediums, Witterung und andere,

X X ESPGP X X Olelbdln W > (R agim > >
T > PEP I A X X Ol gl X I W e &3

> W PEP e dlX X X |plel i X W

X X PSP E gl X X X Mol gl X X X

> > panandl> > > pason > > >

X X PESP AP dIX X Oflgidim W >
> > >panan > > > o> > > Eanan > > >

X X X PR E X X X [@EeFV ] X X X [BP g
W X X PEPEai X W X [@EeFP )X X X (B g
W X X PEPEa X W X [[@EeF g X X X [Bs

X X X PP g X X [[@higlbgl X X X

x
x
>
x
x
x
>
>

Benzylalkohol (Phenylcarbinol) X[X|BB|[X|[X]|B|B A A | individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Benzyloenzoat x|x L e fx fx]x [ A | ote wenir st oo, Auch de
Benzylchlorid (d-Chlortoluol ClC|XEIX|X|X|IX]|[X A Al dern durch Art und Menge das allge-
Bernsteinsaure B A A A A A A A X X '\ |"] meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Bier A A A A A A A A A A A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
. nen auch auftreten, wenn mehrere
Biobor JF Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
Bisulfittauge B|B|AJA|A|[AJA|A Al|A A|A wirlfen. F)aher kénnen lwir far qie hi_er
Bittermandeldl (Benzaldehyd) X[x|AfA|x|x]x]|x X | x A [ A Verdffentichten Werte keine Gewahr leis-
. ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Bitumen X|X|[BJB|B|BJC|C B [A A | Al auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Black Point 77 C C A A A A C C cC C A A gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
A = nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Bla.usaure (Cyénwasserstoﬁsaure) B B B A B B B A cC B ALTA I rahrungswerte besitzen. Wir
Bleiacetat (Bleizucker) A C A A B B B B X X A werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Bleichlauge (12% aktives Chlor) X[X[AJA|X|X]C|A c|B Al|A K{duellen f_G‘de?enhelten angepalte
L 6sung zu finden!
Bleinitrat AlA|AJA|A|ALA|A B A|A
Bleisulfama ploiala B iplplB ALA

ZR U

M M I TECHNI K

-
m
N

1]
c



Eléstotme(rl

x
2.
-
®

ZruElast[{3']

Bret 710

Brindisaure

Brom, 100 °C

Brom, flissig

Brombenzol

Brombenzol (Monobrombenzol)
Bromchlormethan
Bromchlortrifluorathan
Bromdampfe
Brompentafluorid
Bromtrifluorid
Bromwasser, gesattigt
Bromwasserstoffsdure, wassrig
Bromwasserstoffsaure 40%
Brom-chlor-trifluorathan
Butadien

Butan, gasférmig
Butan 2,2-dimethyl
Butan 2,3-dimethyl
Butanal (Butyraldehyd)
Butandiol, 150 °C

c
2
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Bleisulfat B|[B|AJA|B|BJA|A|X B |A A|Af NR Naturkautschuk
Bleitetradthyl (Tetraathylblei) X|X|xfx|[B|BfJC|C c|B Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Bleizucker (Bleiacetat A|C|AJA|B|BfB|B|X X | X A|Af] IR Butylkautschuk
Bohrol X X X X A A B B A X A '\| '] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Borax (Natriumtetraborat) B B AAB B A A B B B N[ \] NBR  Butadien-Acryinitrilkautschuk
Boronfliissigkeit (HEF) X X X X B B X X X X B A | A] HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Borséure Alalafalalafalalx AlA A|Aa] GR  Chloroprenkautschuk
Borsaure 10%, 100°C Alalalalalalala AlA CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
BP Aero Hydraulik Fluid Nr.1 Qﬁ"" gz:ﬁ‘r’gr';‘:i:z:::k
BP Aero Hydraullk Fluid Nr.1, 150 °C EPM Fluorkautschuk
BRI A ALRA] A A FFKM  Perfluorkautschuk
Bray GG-130 XEEXTEXY EXTEB PTFE  Polytetrafluorethylen
Brayco 719-R (W-H-910) B BJA|C X
Brayco 783
Brayco 885 (MIL-L-6085A X | X |X|IX|[B X | X A | X
Brayco 910 A B A A B B A c X
Bremsflissigkeit, ATE blau (Glykolbasis) A A A A C B B X A
BremsflUssigkeit (Glykolbasis), 100°C X B A A X X X X A
Bremsfllssigkeit (Glykolbasis), 150°C X|X|CcfX|X X | X X | X
Bremsfliissigkeit (Glykolbasis), 50°C B|A|[AJA|X c|cC X [ A Abkiirzun r Bestindiakei
A|B|AJA|B B |A C | X
B B B A B B B (03

Butandiol, waBrig A A A A A c A A A
Butanol, 100°C X|[x|[cJc|X B|C A | A Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
Butanol, 50°C B|B|AJA|C B|B A | A | werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Butanol (Butylalkohol AlAIBIBIA AlA A | AL Bestandigkeit wird durch iberhdhte Tem-
Butanon (Methylathylketon, MEK) X X A A X X X 0| .} peraturen, mechanische Belastungen,
Butans&ure (Butterséure) C C X X B c B NN Dauer der Einwirkung des Mediums,
. . o starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
Butantriol (Triol), wassrig A A A A A A A VM tion des Mediums, Witterung und andere,
Butindiol A AlA A individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Butinol BlB|BlB|B clB A oder weniger stark beeinflut. Auch die
. Ubrigen Mischungsbestandteile verén-
Butoxylisobutylacetat C CJC|A X | A dern durch Art und Menge das allge-
Butoxy-athanol (Butylcellosolve) A A A A A A A A '\ |\l meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Butter X X B A A A B B A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
o nen auch auftreten, wenn mehrere
Butter 100°C X X X C A A C C 2 20 Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Buttersaure clc|Xg§xXx|B|BJjC|B A|A wirken. Daher kénnen wir flr die hier
Buttersaurebutylester xIxlalblalx!xlx]!x Ala verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
L ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Butylacetat (Essigsaurebutylester C|[X|BJYfB |[X|[X|IX]|X A | AL auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Butylacetylricinol C X A A C C X B A A gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
o nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Butylacetyltrincinoleat X X A A B B B B ATTA| I rfahrungswerte besitzen. Wir
Butylacrylat X X X X X X X X A | -'8 werden uns bemihen, eine auf Ihre indi-
Butylather XIx|xHlAalclclx|x A | A viduellen Gegebenheiten angepalite

Butylalkohol, 100 °C Losung zu finden!
B alkohol. tert.- BlBIBIBI|BI|B A_LA

@} X X PAPES O X X PEOaP gl X X P9

QHO O X PIPERdgl X X X PEPabgl>xX X X P9

<X X X eI an il > X X PESEbdm X X P9

<X X X PEEan > W X PEeerdim X X

QN> > > PP @@l X X X [PEP @by X X B9

QN> > > Paa gl X X X PEPab gl X X P9

QHm W > [@E il X X PEDah g <X X X P9

@ T W eI ani> X X PEBab gl X X P9

X X PPl X X X PPl X X [Pd

@} X O @I gl X X X PEPargl>x X X ¢

P dl> > > Bl X W X [Pl > (e

o >

> > > P> > X PEsani> > > b

> > > o> >

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

10

ZRUMEHK

GUMMITETC



Eléstotme(rl

o
2.
-
®

ZruElast[{3']

Calciumcarbonat (Kreide
Calciumchlorid, wassrig
Calciumcyanid

Calciumhydroxid, wassrig (Kalkmilch)
Calciumhydroxid (Kalkmilch) 100°C
Calciumhypochlorit, wassrig
Calciumnitrat, wassrig
Calciumphosphat, wassrig
Calciumsilikat
Calciumsulfid

Calciumsulfit
Calciumthiosulfat
Calichelésung (Chilesalpeter
Campher

Campher-Ol

Caprolactam

Caprylaldehyd (Hexanal)
Carbamat
Carbitol (Didthylenglykolmonoathylather
Carbolineum

Carbolsaure (Phenol)

Castral Hy Spin 55

Catalene “B”

c
S
==
M HEE R E REE S|
MEDIUM sz % 0=C & % 8 2 E % E LL:: E Abk. Elastomer
Butylalkonol (Butanol) A|A|B[B A A|X[X|B|A A|A] NR  Naturkautschuk
Butylamin X | X | XX C X[ XX |B|X Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Butylbenzoat X|X|A}JA X X A A|[A] IR Butylkautschuk
Butylbrenzcatechin X B B B X B A /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Butylbutyrat X X A A X X A ' NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Butylcarbitol X X A A X B X '\ HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Butylcellosolve x[x[afla X B X a] CR  Chioroprenkautschuk
Butylen, fliissig x [ x | x|x B c B A CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Butylenglykol (2-Butoxy-athanol Alalala A A A a] ACM  Polyacrylatkautschuk
Butylglykoadipat < 1x '6llB X X B A PU Polyurethankautschuk
FPM Fluorkautschuk
Butylglykol AHFATEAT [A € c &1 FFKM  Perfluorkautschuk
Butylmerkaptan, tert.- X X X X S S PTFE  Polytetrafluorethylen
Butyloleat X|X|B]|B X X AlA
Butylphenol X[ X | XX X X
Butylstereat X|X|BJB B
Butylstereat 70°C X X B B A
Butyraldehyd (Butanal) clCH B X © A
Butyrolacton X
Calciumacetat B
Calciumbisulfit B Abkiirzun r Bestindigkei
A
A
A
A
B
C
A
A
A
B
A
B
A
A

Cellosolve Acetat X|X|BJfB|[X P o e
gemeinen Information. Die tatsachliche
Cellosolve Butyl X | X|BJB[X Bestandigkeit wird durch iberhahte Tem-
Cellosolve (Athylenglykolathylather) X X B B X peraturen, mechanische Belastungen,
Celluguard A A A A A Dauer der Einwirkung des Mediums,
Cellul tat (Acetylcellul starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
elluloseacetat (Acetylcellulose) B B A B A tion des Mediums, Witterung und andere,
Cellulube 90, 100, 150, 220, 300, 500 X | X A | X individuelle Betriebsverhéltnisse mehr
Cellulube A60 X | x B | x oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
Cellutherm 2505 A, 200 °C dern durch Art und Men
2 ge das allge-
Cetan X X X A meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Cetylalkohol (1-Hexadecanol) A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Chevron M25 Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
Chevron PD-4645 ATF, 175 °C wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
g::Ophﬂe__n . i i = )é é ;( ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
or, flussig auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Chlor ,gasformig, feucht cC C @ | @ B gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
o nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Clilter RS, WosEn e R 28 3 keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Chloraceton B 'B A X B werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Chlorathanol (Athylenchlorhydrin) B |B B|C B viduellen f_Gege?enhelten angepalfte
Chlorathylbenzol ortho- x | x X | x X L6sung zu finden!
hloralhvdrat, walkria X1x|BEB X B

b gl> m W eERaSl > X > ool > W W

b4 |0 X W

b gl> m W eES i > X > ool > W W

b el> > >Panani > > > pbanasi> > >

00 < [(vvievigled

X O P> > > bbb > > > PINulb g 0 0

ib gl W W

> w > LS 0 waSSRA > o ow PSRV o < x B> w < EEEEE < o >INBR

P gl O X

> > > AN T O

> > > BaBan > O > Basan > U > PENeIP X X X PElER > O O Rl < X >ICR
x
> > >phanan > > > pbasani> >

@ =H> > >Panan > > >phanas > W >

o il> > > Ponani > > > panasi> > >

oo il > > >

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
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Chlorothene (Trichlorathan
Chlorphenol, ortho-

Chlorsaure

Chlorschwefel

Chlorsulfonsaure

Chlortoluol

Chlortrifluorid

Chlorwasser, gesattigt
Chlorwasserstoffgas

Chromalaun

Chrombadelektrolyte

Chromoxid 0,88% wassrige Lésung
Chromsaure

Chromsaure 40%, 50°C
Chromsaure 50 %
Chromschwefelsaure
Circo Light Process Ol
Citrusole

City Service Koolmotor-AP Gear Ol 140
City Service Pacemaker #2

City Service # 65, #120, # 250

Clophen A

Clophen (Askarele)

Colamin

Colamin (Athanolamin

Colichelésung

Coolanol (Monsanto), Silikondl
Crotonaldehyd

Cumol (Isopropylbenzol)

Cyankali (Kaliumcyanid)
Cyanwasserstoffsaure (Blausaure
Cyclohexamin

Cyclohexan, 50°C

Cyclohexan (Hexamethylen)
Cyclohexanol (Hexalin, Anol)
Cyclohexanon (Anon)
Cyclopentanon
Cymol

Cymol, para

Dampf, 120°C
Dampf, 150°C
Dampf > 150°C

Deca

c
2
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Chloramin A|A A|A|AJA|A|X]JC|C]|C NR Naturkautschuk
Chlorax X | X B|[B|BfB|B|X]|X A A |Af SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Chlorbenzol, 50°C X | X X[ X | XX |[X X | X Al IR Butylkautschuk
Chlorbenzol (Monochlorbenzol) X X X X X X X C X B '\§ EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Chlorbrommethan (Methylenchlorbromid) X X C X X X X cC X B /\§ NBR  Butadien-Acryinitrilkautschuk
Chlorbutadien X X X X X X X X B A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Chlordan X | x x|Blslc|c X | B A CR Chloroprenkautschuk
Chlordecan X | x x| x [ xlx!x x| x|a A CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
Chlordioxyd x | x clx|x|x]|c x|c|B A ACM  Polyacrylatkautschuk
Chlordodecan X X X X X X X X X A | PY  Polurethankautschuk
o FPM Fluorkautschuk
Chloressigsaure (Athylchloracetat) CcC B B X X B A cC X X M FFKM Perfluorkautschuk
Chlorextol XEEX XE|EBHEBY EBHEX XE|EXIER A PTFE  Polytetrafluorethylen
Chlorextol, 100 °C
Chlorkalk A © A
Chlorkohlensaureathylester X X A
Chlormethyl X X A
Chlornaphtalin X X A
Chlornitroathan, 1,1- X X
Chloroform (Trichlormethan) X X
Chloropren (Chlorbutadien) X Abkiirzun r Bestindiakei
X
X
X

X W PIV o m > X[ ES dm W X [EPEP X O X [[@FP @b gl X X X BB @b gl X X [PENelP gl X X X [P Ev g < X

P< X X [[@FP g e

X OFS o m > X[ EeNm W X [EPEP X O X [[@FP @b gl X X X B @b )X X X [PENelP gl X X X [P av g < X

P< X X [lg) P e

g < 0 X [wieREel > > 00 B IP g X > X P X X ) | b

(NNl X X O B > X O [iNoiRg ) X X PN

< O > P d e

X WhEAeNeNm > X [BAB el W W RS> W > [[@FP b i X X X BANeRP gl X X X [PENelP g X X X [P av gl <X O

< X X g e

X WhEAeNeNm > XS el W W RS> W > @l db gl X X X BAHeEb gl X X X [PENelP g X X X [P av gl <X O

P< X X [ gl

X > PIV G m > X[l W X BBl m 0 0 @FP b gl X X X Bl Eb gl < X X [PERalP g X X X [P Ev < O

X
X
B
X
X
X

QIR © X X [viNul > 0 > [WESEd > > O B dibd X = X P9

[l X X 0 bbb > 0

P< X X et g

>

x XX P

x

> [0S

oo g <X 0 0 b4

m > X P X X

O W WE R Eb X X X [EPEP @b i X O PSR d)< w

W W X PP abd}X W X [Paie)

O X X [oEp-abd < X

PN W X PP ECHD W WP elm >

o

> 3

X X W s >

X el <

> b

>

>

> > > > > P> > >

> > >panan > > > b

> > > o

> > b

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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Dibenzylather
Dibenzylsebacat
Dibromathylbenzol
Dibromdifluor-Methan
Dibutylather (Butylather)

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit
praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren

c
2
==
el 13lz|E] [= gls S|
MEDIUM sz % 0=C & EZJ % % 8 % E LL:: E Abk. Elastomer
Dekahydronaphthalin (f)ekan) X | X X | X | XX[X C|A A |AJ] NR Naturkautschuk
Dekalin (Dekahydronaphthalin, Dekan) X | X X[ X | X|X|X C|A A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Delco-Bremsflissigkeit A Alc|c|B|B C | X A|A] IR Butylkautschuk
Denaturierter Alkohol A A A B B A A B A /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Densodrin W A A A A A A A A A A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Desmophen X A X X A X X X X '\ HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Dexron ATF X | x x|alals|[x[afs]|x]s A|Aa] GR  Chioroprenkautschuk
Dexron ATF, 150 °C CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
Dextrin, wassrig AlA Alalalala A A ACM  Polyacrylatkautschuk
Diaceton (Diacetonalkohol) B B A X X A A A A PU Polyurethankautschuk
. . FPM Fluorkautschuk
Dlacetonalkoh“ol (Pyranton, Dial, DA) B B A X X A A A M FFkM Perfluorkautschuk
Diathylather (Ather) X X C X X C C X AN pTFE Polytetrafluorethylen
Diathylamin B |B B|c|cfc|cC B A
Diathylbenzol X | X X | X | XX |X X A
Diathylenglykol A|A A|lA|AJA|A B A
Diathylenglykol, 100°C A A A A A A A
Diathylenglykolmonoathylather (Carbitol) B B B B B B B A
Diathylsebacat X X B X X X X A
Diazinon X|c|c|c
Diazinon (Insektizid) X|cfc|c Abkiirzun r Bestindigkei
Dibenzofurane X|A|ALX
B X X X
A X X X
X X X X
B | X |[X]X
c(c|CcpX
X | X | XX

Dibutylamin

Dibutylphthalat, 120 °C
Dibutylphthalat (Palatinol A)
Dibutylsebacat
Dichloethylen

Dichloréthan (Athylenchlorid)
Dichloréthylen (Athylendichlorid
Dichlorbenzol

Dichlorbenzol, 150 °C

Dichlorbutan (Tetramethylenchlorid)
Dichlorbutylen
Dichloressigsaure
Dichloressigséaure, 100 °C
Dichloressigsauremethylester
Dichlorisopropylather

Dichlormethan (Dichlormethylenchlorid)
Dichlormethylenchlorid (Dichlormethan)
Dicyclohexylamin
Dieseldl

Diester synth.Schmiermittel (MIL-L-7808)
Diethylenglycol

Diethylsulfat

X X X P g X X

X X

< X

Pl X X X PO X O O B9

X X X P g X X

X X

x

ol <

X Bl <X X X PER NN X O O [B8

ol X X PR X > O [Pd

X ESu el > O X PSP diel <X X O (¢

> U BNelRd X X O

X X

o X

X g dlm X X PEP el X O O [B8

X X XPLrdrdxX O

X X

x

ol <

X i gl m X X PERaial X > O [P

X W Pl X T O

g X X X [EE X T O

(PR Ed >< X U (el 44 0

g O @ X g X X O

> T A el O O O

> >

> > > e > > >

kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,

Difluordibrommethan X individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Difluorethylen gdqr wenig_er stark beeinflu[&t.l Auch fjie
. librigen Mischungsbestandteile veran-
Diglykol A A AlB Al A X | X dern durch Art und Menge das allge-
Diglykolsaure, wassrig A A A C A A X B meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Dihexylphthalat A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
. nen auch auftreten, wenn mehrere
Diisobutylen X X X B C C Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Diisobutylketon G| ®© B | X X | X wirken. Daher kdnnen wir fir die hier
W verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
D!!Soocwlsebacat % || 28 c|e % || 28 ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Diisopropylbenzol X | X X | X X | X auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Diisopropylketon A X X C gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
: : o nisse gegeben sein, fiir die Sie noch
D!methylécetamld’ [CRC keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Dimethylather B C A C c werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Dimethylamin X | X B | X X viduellen Gegebenheiten angepalte
. - - ) h
Dimethylanilin X | X B | X X L6sung zu finden!
Dimethvlbuta X | C X LA B
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Dimethylformamid, DMF B|C A|C|C|B|B A|B B|[A] NR Naturkautschuk
Dimethylhydrazin AlB|BJfB|A X | X A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Dimethylketon (Aceton AlX|X]|B|C C | X A|[A] IR Butylkautschuk
Dimethylpentan X A A B B X C '\ | \] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Dimethylphthalat, DMP B X X X X B A A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Dimethylsulfoxid HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Dimethylterphthalat (DMT) CR ~ Chloroprenkautschuk
Dimethylterphthalat (DMT), 110 °C CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Dinitrotoluol x I xxlx|x ACM Polyacrylatkautschuk
. PU Polyurethankautschuk
D!nonylphthalat cC/C X C X X EPM Fluorkautschuk
D!octylphthalat, DOP X X B X A X X FFKM  Perfluorkautschuk
Dioctylphthalat, DOP 100°C X X B C C X X PTFE  Polytetrafluorethylen
B|X|[X|X|X

Dioctylsebacat
Dioctylsebacat, 150 °C

Dioxan

Dioxan, 80°C

Dioxolane

Dipenten

Diphenyl

Diphenylather (Diphenyloxid)
Dipropylenglykol

Dispenten
Distickstoffmonoxid (Lachgas)
Dodecylalkohol

Dow Chemical 50-4
Dow Chemical ET 378
Dow Chemical ET 588
Dow Corning - 3, 4
Dow Corning - 5, 11, 33, 44, 55, 200
Dow Corning - 510,551
Dow Corning - 704, 705
Dow Corning - 710, 1208, 4050, 6620
Dow Corning - F60, F61, XF60

Dow Guard

Downtherm A, 100 °C

Downtherm A, 150 °C

Downtherm A und E
Druckluftversorgung
Eisenchlorid, wassrig

Eisennitrat, wassrig

Eisensulfat (Eisenvitriol), wassrig
Eisessig, 50°C

Eisessig (Essigsaure 100%)
Elco 28 EP lubricant

Elco L-14374, 120 °C

Elco L-14374, 150 °C

Elco M2C-105A, 120 °C

Elco M2C-105A, 150 °C

x

O | B g >< X 35X Pl

X W Penan > X X

QI < X X [P g X< x

> > T e >

> >

X O fd > X X

Elco M2C-108A, 120 °C
Elco M2C-108A, 150 °C
Elco M2C-111A, 120 °C
Elco M2C-111A, 150 °C
Elco M2C-119A, 120 °C
Elco M2C-119A, 150 °C

Entwicklerbad (Photo) A|B B|A|A A | wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
f : verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
e S| B || % R ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Epoxyharz A AR auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Erdgas cC C X A A '\l gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
- nisse gegeben sein, fir die Sie noch
ErdTUSSOI % s B A A R keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Erddl X X X B 'B 2] werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Erddl, 150 °C viduellen Gegebenheiten angepalite

. o ] |

Esam 6 Fluid x | x X|AlA A -osungzufinden!

iq A lB AIlBIBIAIAIXICIALC A A

bl > @ O [eEdd @ T O [

> > > [ >

X > ferean > > O

> > U Rl 0 X X P

> > W PSSO X

> O Rdean > > X

(@]

> T U R (0 X X P
O | B g < X 35X bl
O B <X X X [o]
QI <X X X [PEd g X
O eI <X X O B4

>

> > T [ovlEb el >
> > > [l

>
>
>
>
(@]
>

> > W PSSO X
>
>

>
>

> > o> > >

> > panan > > >

> OpRdean > > X
O XESs_n > > O

W o BBl > X O

X O feroaedi> > X

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
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MEDIUM

TEssigester (Athylacetat)

Abk. Elastomer

> XQFluorsilikon

NR Naturkautschuk
Essigséaure, konzentriert SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Essigsaure 10%, 100°C IR Butylkautschuk

2 >< > ofSilikon

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

Essigsaure 10%, 50°C
Essigsaure 10%, 50°C
Essigsaure 25%, 100°C
Essigsaure 25%, 50°C
Essigsaure 30%
Essigsaure 50%, 50°C

Essigsaure 50%, 50°C

Essigsaure 5%

Essigséaure heil®, hoher Druck
Essigsaureathylester (Athylacetat)
Essigsaureanhydrid (Acetanhydrid)
Essigsaurebutylester (Butylacetat
Essigsaurechlorid
Essigs@uremethylester (Methylacetat)
Essigsaurvinylester, Vinylacetat
Essitic, 42, 43

Esso 20 W50 OI, 150 °C
Esso Aviation Nr.100, 70 °C

Esso Fuel 208

Esso Getriebedl Typ A

Esso Golden Gasoline

Esso Motorél

Esso Transmission Fluid Type A, 100 °C
Esso Univis Nr.40 (Hydraulikdl

Esso WS2812 (nach MIL-L-7808A)
Esso XP90-EP Schmiermittel

Ethan

Ethanol

Ethanol, 50°C

Ethanolamin

Ether

Ethylacetat

Ethylacetat

Ethylacetoacetat

Ethylacrylat (Acrylsaureathylester)
Ethylacrylsdure

Ethylather (Ather, Diathylather)
Ethylalkohol (Athanol, Spiritus)

S>> > PSR SRS> > > |FFKM

0 @ X[EILIElx o x IS < o <[NR
x 0 x[dulidx o x PEEad < < <ISBR
w o wles i< > x e < > olEPDM
x x ofdul@x w x EIEa < < ofNBR
x x ool x o x EIE < < ofHNBR

I < m 0 R < > x PEEER < < ofCR
P} @ O QIR el X > O Sl < X OICSM

X X X e

x
> BRSNS > > > FISISA> > > IS > > >IPTFE

> [ > >

x
x
x
>
>
@
x
>
@
x
>

Abkiirzungen der Besténdigkei

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

g <X X X
g <X X X
g X X X
b o > >
b o > >
) X © W
g <X X O
by <X O X
g X X X
b > > >
bl > > >

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

b ™ > > b4

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

X X T (ol dNel OO > X pg
O O X [JNeNul <X X X P
X X X B

> > T AR > > > bg

>

R X O > B

W X PECEP X O X [PPSR e dlm O W Bs s>
g <X T X bdNe]

b > > >

X O X PSRl X X X PEaSab X X O PSP dln W > [P @b g <
X O XPESUUEGH X X X PESAD X X O PSP ado @ > PEab ab g <
X > XPSeReHm X X Pah ol m W W (elelelm > > P9

X > XPOOEGHD X X [PESeHm O W lallelm > 2> PEab db g <
[QINAd X 0 00 P X > O [Eael O O O [vEsd 0 O X [
X O X PSSl X X X PEaS el X X X ([olelelO W > [veils:Rb g 00

X X >3 g dlm X X P> > X [Pl 0 X [Pl g} O X PSP adio O W s s i >

X

X

(o]

A

Ethylbenzoat A
Ethylbenzol B Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
Ethylbromid A werte _sind Richtwer.te und.dienerl de_r all-
Ethylcell | x | x| x gemeinen Information. Die tatsachliche
CEOSOIVE Bestandigkeit wird durch iiberhahte Tem-
Ethylcellulose B B C X "0 peraturen, mechanische Belastungen,
Ethylchloracetat B cC X X Dauer der Einwirkung des Mediums,
Ethvichl b starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
thylchlorcarbonat X X X B tion des Mediums, Witterung und andere,
Ethylchlorformiat X X|X|B individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Ethylchlorid A BIxX|A A gdqr wenig_er stark beeinflu[&t.l Auch fjie
Bl A allsla A Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
P dern durch Art und Menge das allge-
Ethylen A A .\] meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Ethylenbromid X X C X cC c c X X C A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
. " nen auch auftreten, wenn mehrere
Ethylenchlorhydrin (Chlorathanol) B B B B X B B X C B 2 Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Ethylenchlorid, 50°C X|X|X])cC XX | X X | C A wirlfen. F)aher kénnen lwir fur qie hi_er
Ethylenchlorid (1,2-Dichlorathan) x|[x|x]c x I x | x clc|x A Verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
L L ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Ethylendiamin (1,2-Diaminoathan B|[B|A]JA BB |[B CHECRIEC Al auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Ethylendibromid X X C C X X X X X C '\l gungen vorsehen oder Betriebsverhélt-
. : nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Ethylendmhl.o”d S Rea e ol B Xpe R keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Ethylenformiat X X B B X B B A .8 werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Ethylenglykol (Glykol, 1,2-Athandiol) AlA[A]A AlA|B A|B A | viduellen f_Gege?enhelten angepalte

Ethylenmercaptan X | X | XX XX | X X A L6sung zu finden!
hvlenoxid X | X | CJC X 4 X | X X | X | X B
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Ehylenoxid (-20°C) A[A[BB | X[X]X]|X c|c|X Al NR Naturkautschuk
Ethylentrichlorid X|X|CflC|[X|X]|X]|X X|x|c Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Ethylformiat X|[X|BB|[X|[X]|B|B A Al IR Butylkautschuk
Ethylglykoacetat C C A A X X X X EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Ethy|hexano|, 120 °C NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Ethylhexanol (2-Athyl-1-hexanol) A A A A A A A A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Ethylmercaptan X[x|xfx|x|x]Jc|c CR Chloroprenkautschuk
Ethyloxalat X x Ix x| x| xtx]!x B CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
Ethyloxid (12%) + Freon 12 (80% x|x|sls|c|c)x]|x X ACM  Polyacrylatkautschuk
Ethylpentachlorbenzol X X X X X X XX B A Pu Polyurethankautschuk
. FPM Fluorkautschuk
Ethylsilikat B B A A A A A B A A FFKM  Perfluorkautschuk

Exxon WSX-8762B, 175 °C
FAM-Prifkraftstoffe DIN 51604-A
FAM-Prifkraftstoffe DIN 51604-C
Farbverdiinner
FC 43 Heptacosofluortri-Butylamin
FC 75
Fette, mineralisch
Fette, pflanzlich und tierisch
Fettsauren
Fichtendl
Firnis
Fischtran
Flissiggas (Propan, Butan, Propylen)
Flugmotorenkraftstoffe (JP)
Fluor, trocken
Fluorammon (Ammoniumfluorid
Fluorbenzol
Fluorborsaure
Fluorchlorathylen
Fluorkieselsaure
Fluorolub
Fluorwasserstoff (FluBsdure, wasserfrei
Fluorwasserstoffsdure max. 65%, heil®
Fluorwasserstoffsdure max. 65%, kalt
Fluorwasserstoffsdure min. 65%, heily
Fluorwasserstoffsaure min. 65%, kalt
Fluothane
Flussdure max. 65%, kalt
Flussaure max.65%, heill
Flussaure min. 65%, heil
Flussaure min. 65%, kalt
Formaldehyd (Formalin, Methanal)
Formamid
Fotoentwickler
Fotofixierbad
FR Fluid 20 (Hydraulikflissigkeit), 70 °C
Freon (Frigen) 11
Freon (Frigen) 112
Freon (Frigen) 113
Freon (Frigen) 114
Freon (Frigen) 114 B2
Freon (Frigen) 115
Freon (Frigen) 12
Freon (Frigen) 13 B1
Freon (Frigen) 14
Freon (Frigen) 142b
Freon (Frigen) 152a
Freon (Frigen) 21
Freon (Frigen) 218
Freon (Frigen) 22
Freon (Frigen) 31

eon igen) 32

PTFE  Polytetrafluorethylen

x
x

X O
(¢
x

W O Bl X X X

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

P} X P el e g X O X
P} X OffgieanidX O X
@l >} > el an <X X O
P} X P el X O X
> > > P> > >

X el O

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

> Pl T > BB X X >
bl > > 0 [l > > 3> b
> eiv vl > > > (s} O >
> Pl > > > (s >

o pd

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

Pl > X X [Pl
Pl > X X Pl
P > X X [Pd
PP > X O [P
o> > > b

>
>
>

>
>

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Rl X 0 X B4

X [Pl dl X X
OS> > >

g X 0 X B bul X 0 X bd
gl X 0 X BBl X 0 X bd
g < > O

P X > O

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!

> > > P il o
> > > Pa el o
> 0 W @R d i >
> B lNel X X X vy
> B lNel X X X v
> T W Pl >
> B > X O pbd

> el gl > O X |9
> [l iel > W X [(9)

P> > > P2 dn > > > B> X X [P
> X Opardn > > > Bban ol > > [y
> X Opardn > > > pBbanaiol> > W [y
> > > paeln > > > B> > W [y
> © > P diel > > > [lehhin > > @ [y

> > o ds | m
> © > P dn | >
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M E D I U M n Abk. Elastomer
e
Freon (Frigen) 502 C NR Naturkautschuk
Freon (Frigen) BF X SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Freon (Frigen) C 316 X IR Butylkautschuk
X

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

Freon (Frigen) C 318

Freon (Frigen) K 142b

Freon (Frigen) K 152a

Freon (Frigen) MF

Freon (Frigen) PCA

Freon (Frigen) TA

Freon (Frigen) TC

Freon (Frigen) TF

Freon (Frigen) TMC

Freon (Frigen) TP 35

Freon (Frigen) TWD 602
Frostschutzmittel (Glykolbasis
Fruchtsafte
Fryquel 90, 100, 150, 220, 300, 500
Fryquel A60
Fryquel GT, 100 °C
Fumarsaure
Furan
Furfural
Furfuraldehyd
Furfurylalkohol (Furfurol)

> 0 > [ > < x PR > < >INR

> o > e EE > o ow PSS < »ISBR

LSS > > > [P > < x PISSSE > < >IEPDM
> [PPSR > < <

o> o > [ > w RS> » w|NBR
o> w oS> > w > w w|HNBR
<< >R > > BEY - - B e
x x > PECINY o > > PRSI < > > PG

XX o EEREY - - B

> > > BIEESRN > > > p3

O > > pd

Abkiirzungen der Besténdigkei

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

> > > b

B ... Gute Bestandigkeit

X fgr g g < >
X flghe e g < >
g X X X
X B g < >
g 0 X X Pogiey]
g 0 X X Pagiey]
X P g X W

Furyl carbinol

F-60 chloriertes Silikondl, 150 °C
F-61 chloriertes Silikondl, 150 °C
Gallusgerbsaure, Tannin (10%)

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

Gallusséaure (Trihydroxybenzolséure)
Galvanische Bader

Gasoline
Gelatine, wassrig
Gelbkreuzgas
Generatorgas
Gerbsaure (Tannin)
Getriebedl, mineralisch
Getriebedl GL-4A, GL-4B
Getriebedl HD 90
Getriebedl Typ A
Girling Bremsflissigkeit
Glaubersalz

Glukose (Traubenzucker)
Glycerin, 100°C
Glycerin (Glycerol)
Glycerinchlorhydrin

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

X > X [op g X > >
X > X (el d X W >
T > W (oM d X W
D > W EEd O U T

x

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-

> > P diel >
> > s >

(o]
>
>

X X | A B | B A

A A C B B A

B B B X X X A

A A A A A A A

A|A A|A Al|A A

A|A A|A AlA A A

B [B B [ X B |[B C A
Glycerinnitrat (Nitroglycerin) BN NC A B B B A X C (o} S| .} peraturen, mechanische Belastungen,
Glycerintriacetat B C A B B B B X X X N[\ Dauer der Einwirkung des Mediums,
Glykol (Ath lenglykol) Al A AllAllAallAlelb<ltellalle A starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
Y] YIERYY] tion des Mediums, Witterung und andere,
Glykolsaure (Hydroxyessigsaure) A|A A|A|AJA[A|CIX|[A|A A | A ] individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Green Liquor B|B AlslBlB|B|X B Ala oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
Grubengas X | X X]AIAJBIBJAJB|X]|B AN dern durch Art und Menge das allge-
Gulf Endurance Oils X X X A A B X A A X A """} meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Gulf FR Fluids (Emulsion) X X X A A B X A A X A RPN tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
. nen auch auftreten, wenn mehrere
Gulf FR G-Fluids A A A A A A A X B A A 2 a0 Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Gulf FR P-Fluids X [ X B|IX|[XIX|X|[XIX|A|B A | A | wirken. Daher kdnnen wir fiir die hier
Gulf Harmony Oils X | x xlalals!lxlalalx!|a AlA verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
i ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Gulf High Temperature Grease X | X X|A|AIB|[X|AJA[X|A A | Al auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Gulf Legion Oils X X X A A B X A A X A A A gungen vorsehen Qder"BetI:iebslverhélt-
Gulf Paramount Oils X X X A A B X A B X A || nisse gegeben sein, fir die Sie noch
. . keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Gulf Security Oils X X X A A B X A B X A A |28 werden uns bemihen, eine auf Ihre indi-
Gulfcrown Grease X | x X|A[AlB|X|AJA[X]|A A | A viduellen f_Gege?enheiten angepalte

Halon 1301 AlA Alalalala x|B A || Losungzufindent
Halotha X | X | X § X X | X | B A A

N
C
-
m
N
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Halowaxdl X | X X[ xX[xfx|x X [ A A|[AR NR Naturkautschuk
Hannifin, Parker-O-Lube X | B X|A|AJA[A|AJA|B|A A [A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Harnstoff, wassrig A|A A|[A|AJA|[A|CJC|A|A AlA] IR Butylkautschuk
HEF 2 X X X B B X X X X X B '\ |\ EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Hefe, wassrig A A A A A A A X X A A N NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Heizol, Erdolbasis X X X A A B B A B C A A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Heizél, Stein- und Braunkohlenbasis X | X X|A|Afc|c|A]c|c|A Alal CR Chloropren‘kautschuk
Heliumgas AlA Alalafalalalalala AlA izm :hll‘"su"‘l’”tf”is :°':ethy'e“
Henkel-P3-Lésung B |A Alalalalalxx|ala Ala oyacryatkautschu
e c c S T e A AllA PU Polyurethankautschuk
eptan FPM Fluorkautschuk
Heptanon . X X B [ [P [P B X (XS] B X FFKM  Perfluorkautschuk
Hercoflex 600, 150 °C PTFE  Polytetrafluorethylen
Hexachlorbutadien c|cC X|[C|lCEX|[X|X]B|X]|X
Hexachlorcyclohexan @ || (& X X[ X|X{B|[X]|X
Hexadecan X | X X|A|A]B|B X |X|C
Hexaldehyd X X A X X A C B B C
Hexanal B B B X X X B X
Hexanol, 70 °C
Hexantriol X | X A|A|A X|A|A
Hexen X | X x|(B|BfB|B|[AJA|[X|A A [ Al Abkiirzun ¢ Bestindigkei
Hexylacetat

Hexylalkohol (Hexanol)
High Viscosity Lubricant H2
High Viscosity Lubricant U4
Hilo MS#1
Hochofengas

Holzalkohol (Methanol
Holzdl

Houghto Safe 1010, 70 °C
Houghto Safe 1010 (Phosphatester, HFD-R)
Houghto Safe 1055, 100 °C

Houghto Safe 1055 (Phosphatester, HFD-R
Houghto Safe 1120, 100 °C

Houghto Safe 1120 (Phosphatester, HFD-R)
Houghto Safe 271 (Wasser/Glykol, HFC)
Houghto Safe 5040 (Wasser-/Olemulsion)
Houghto Safe 520, 100 °C

Houghto Safe 620 (Wasser/Glykol, HFC)

Hydraulikflissigkeit H, HL, HLP (Mineraldlb.
Hydraulikflissigkeit HFA, 50°C
Hydraulikflissigkeit HFB, 50°C
Hydraulikflissigkeit HFC, 60°C
Hydraulikflissigkeit HFD-R, 100°C
Hydraulikflissigkeit HFD-S, 100°C

Hydraulikflissigkeit HSB (Wasser-Ol-Emul.
Hydraulikflissigkeit HSC (Polyglykolbasis)
Hydraulikflissigkeit HSD a ®
Hydraulikflissigkeit HSD b (S)
Hydraulikfliissigkeit HSD ¢ (T)
HydraulikfliiRssigkeit HSA (Ol-Wasser-Emul
Hydraulikéle (Mineral6lbasis), 100°C
Hydrazin, trocken

Hydrazinhydrat (Diamidhydrat)
Hydrochinon (1,4-Dihydroxybenzol)

D O X RSN X X g > X X P

x x x

x >

X 0 > B 0 O = B EIPd X X I P > X X b

>

>

>

X >

> O g X 0 0 Pl > X X b

x x

> >

> ESES > > > R > > X PR @il > X X BB > >

x
x
(¢

x
x
x
x
(@]
@

x
x
(@]

> >
X X
X X
O w

0 O [N <X X W [eE-9b g > U 0 [

0 O P <X X 0 PG > X X b
> X XPLPd X X X [PErd bl > X<

(@Il X X PERian gl X X X PEO e aio X
W X W feleEGH >} > > B Eel O W

(]

s> > > Pl > > > | >

X > B 0 U X pd

bl X T > BB O 0 X BB X X U B > > > pled

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-

Hydrolube (Wasser/Athylen-Glykol) A B X | B wirken. Daher kénnen wir fur die hier
il = verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
Hydroxye55|.gsaure (G.I.yko.lsaure) A A AlAe])x A ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Hydroxylaminsulfat, wassrig A A B A auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Hydro-Drive MIH 10, 50 (Mineraldlbasis) X X B B gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Hyijn : & : = keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Hyjet IV (ersetzt Ill, S,W) X A X werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Industron FF44, FF48, FF53, FF80 X X B viduellen _Gege?enheiten angepalte
Isoamylalkohol, 150°C Losung zu finden!
ob alkoho obutanol) A B AlB | BJA

Z

G U
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Isobutylbutyrat AlX|[X]EX][X A A|[A] NR Naturkautschuk
Isobutyraldehyd B|c|c]|B X SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Isododecan X|A|A]B A A|[A] IR Butylkautschuk
Isooktan X A A B B '\ | '] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Isophoron A X X Nl NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Isopropanol A B B B B A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Isopropylacetat aAlclclc X AlA CR Chloroprenlkautschuk
Isopropylather (Diisopropylather) X|B|B|B X A|A CSM  chlorsulfoniertes Polyethylen
. ACM Polyacrylatkautschuk
Isopropylalkohol (Isopropanol, Persprit A|B|[BJA B A|A
| b 1 (C | X X x |x B AllA PU Polyurethankautschuk
SOpropy ean) (@te ) FPM Fluorkautschuk
Isopropylchlor‘|d X X X X B S FEKM Perfluorkautschuk
Isopropylfrmlat BHEXEIEXT EX X S PTFE Polytetrafluorethylen
Isopropylnitrat
Jauche A|A A|lA|A]A A|A
Jawellwasser (Natriumhypochlorit c|C B|B|[B]B AlA
Jod - Jodkalium, wassrig A A A B B A A A
Jodoform (Trijodmethan) A A A
Jodpentafluorid X X X X X X
Jodtinktur AlA B AlB A|A
JP 3 (MIL-J-5624) X | X X|[A|AfX|[X|[BB|X|A A | Al Abkiirzun r Bestindigkei

JP 4,200 °C

JP 4 (MIL-J-5624)
JP 5,200 °C

JP 5 (MIL-J-5624)
JP 6 (MIL-J-5624)
JP X (MIL-F-25604))
Kaltemittel R 11
Kaltemittel R 112
Kaltemittel R 113
Kaltemittel R 114
Kaltemittel R 114 B2
Kaltemittel R 115
Kaltemittel R 12
Kaltemittel R 13 B1
Kaltemittel R 14
Kaltemittel R 142b
Kaltemittel R 152a
Kaltemittel R 21
Kaltemittel R 218
Kaltemittel R 22
Kaltemittel R 31
Kaltemittel R 32
Kaltemittel R 502
Kaltemittel R BF
Kaltemittel R C 316
Kaltemittel R C 318
Kaltemittel R K 142b
Kaltemittel R K 152a
Kaltemittel R MF
Kaltemittel R PCA
Kaltemittel R TA
Kaltemittel R TC
Kaltemittel R TF
Kaltemittel R TMC

A

A

A

A
Kaltemittel R TP 35 A | wirken. Daher koénnen wir fiir die hier
2 f verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
IRElitsaliicy (R G0 R ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Kaffee A I auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Kakaobutter A gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
: nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Kal!umaf:etat o keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Kaliumbisulfat .8 werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Kaliumborat A | viduellen Gegebenheiten angepalte

Kaliumcarbonat, wassrig X A L6sung zu finden!
Kaliumchlora @ c | X |X A

x

O > X PR O X X [P

o > > PaS el > O > Bl dl> X X [EelS > X > BalelS > X > |

x

> [vESNeN > 0 X [N d <

o > > P diel> W > el > 0 W[ an > X > Balelb > X 3> b

x

P> > > PS> > > [LEb @il > X X BESaS > X > Pandn > X > BB S m > X [BEP AR X X X [P

O > > Pl > W > BB > > WEAS s> W WPl > X >SS d> > W [EASeliom > > B

>

> W >l andl> > Whas > U W PP dieN> X > P aSan > > W as el m > > b

x

> > > Paalel> W > el > > X PaSan > W > P aS s> 0 > pasan > > > B alm W X [Pl

x

> O > b dNel > > T [wEBEB > > 0 [ X

P> > > P diel> W > f[elsn > > X Pds o> m

@l X > > [eis > >

X X X [ d <

x X X X el

X B dlel O O X

>

>

> > T e > >

bl > >

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
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Kaliumchlorid (Sylvin)
Kaliumchromat (Chromkali gelb)
Kaliumcyanid (Cyankali
Kaliumdichromat
Kaliumhydroxid 50%
Kaliumhydroxid verdiinnt
Kaliumjodid

Kaliumkarbonat (Potasche)
Kaliumkupfercyanid
Kaliumnitrat (Kalisalpeter)

Kaliumperchlorat
Kaliumpermanganat, wassrig
Kaliumpermanganat 25%, 70°C
Kaliumpersulfat

Kaliumsulfat

Kaliumsulfit

Kalkmilch (calciumhydroxid)
Karbolsaure (Phenol)
Kastorol (Rizinusol)
KEL F Flussigkeit
Kerosen (Flugpetrol, Kerosin
Kerosin, 70°C

Keystone # 87HX-Grease
Kiefernadelol

Kiendl
Kieselfluorwasserstoffsaure 50%
Kieselsaure (Kieselfluorwasserstoffsaure
Klauendl

Kleesaure (Oxalsaure), wassrig
Knochendl

Kobaltchlorid, wassrig

Kochsalz, wassrig
Konigswasser
Kohlendioxyd, feucht

Kohlendioxyd, trocken

Kohlenmonoxyd, trocken
kohlenmonoxydhaltig Abgase
Kohlensaure

Kohlenstoffdisulfid (Schwefelkohlenstoff
Kohlenstofftetrachlorid

Kokereigas
Kokosnussol
Kokosnussol, 100 °C
Kokusfett
Kokusfettalkohol
Kornadl

Kraftstoff, bleifrei
Kraftstoff, Super
Kraftstoff + 20% Athanol

Kraftstoff + 20% Methanol
Kreosol (Methylbrenzcatechin
Kreosot (Holzteer)
Kreosysaure

Kresol, 70°C

Kresol, wassrig
Kupferacetat, wassrig
Kupferchlorid, wassrig
Kupfercyanid
Kupferfluorid, wassrig
Kupferkalkmischung
Kupfernitrat, wassrig
Kupfersulfat 10%

Kupfe at 50%

o > >INR
o w >ISBR

> > > [l > w »>INBR
e al> > > LRl > o >HNBR

el > > 3> (v

> BN m > x P> > w [
x > w[EIS> > x PISIRA> > > PISSSdl> > »>|EPDM

X I X Rl 0 0 O e 0 X bbb X X X< Pl

X 0 X BB 0 0 0 PRESB O 0 X [oEIGERg X X X PEbsd X > > [vwille]
O X X Edbp > U U [oRp-asd O > U pANuENY X X

> X O [eEe-pd > > > P dpdl > 0 > [oileliel = 3> > b e X > > b el
> X O [eEepd > > > Eapdpdl > 0 > [oilciiel > > > b s X > > b el

P> 0 > ol dl> W X PPl X X [PEarardo O
0 T > PS> O X PSPl X X [PEarardo O
P> > > Pl > > X [REPER gl X X X PEr el O O
P> > el Al > W O P an )X X W jleis s> >
P> > el > W O PSP dn X X 00 [leuis s

> o >lcsm

o> > > [LEelel > X< >0F|uorsilikon

Pl > X O PSRl <X O OfPU
o> > > Bl > X >[Sjlikon

x
x

> [ESES> > w RS > » [LEEES> > >ICR
>

b O © > PP
X > > [PEn > X

> W > [

> P

> > XPIPAeHNO > > (leheani> > O P> > > bl

W W X e diel O

>

@< X X [

X O >
X EEPEp > W > REB Bl O 0 0 b

> BB 0 U > [oES Bl > >

D I X RG> U U el O O
D I X el > U > el O O
@HX O > Pas gl X X X

>
>
>

>

>

>

X X EEad > >
X X B d U >
XX PR < X
0 3> [ecieciip- gy > >

O X X

1B dNel > > O [ellNel X X X PEbapd @ U O [ele]
X P dn > X X

P> > > P> W O PSP Eb g} X X [nlelel > O

D> > X P dni> X X
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NR Naturkautschuk
SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
IR Butylkautschuk

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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M E D I U M Abk. Elastomer

Kupfersulfat (Kupfervitriol) NR Naturkautschuk

Lachgas (Stickoxydul) SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Lachgas (Stickoxydul IR Butylkautschuk

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

Lackbenzin

Lackbenzin (Dekalin)

Lactam

Lanolin (Wollfett)

Laugen, verdiinnt

Laurylalkohol (Dodecanol

Lavendeldl

Lebertran

Lehigh X1 169

Lehigh X1 170

Leichtdl (Rohbenzol)

Leim (Knochenleim

Leinsamendl (Leindl)

Leinsamendl (Leindl), 120 °C

Leuchtgas

Ligroin (Lackbenzin)

Likor

Lindol, Hydraulikfllissigkeit (Phosphatester
Linolsaure

Liquimoly

Lithiumbromid, wéassrig

Lithiumchlorid, wassrig

Luft
Luft 100 °C

Luft 150 °C C ... MaBige Bestandigkeit

Luft 200 °C beschrankter Kontakt und sporadische
Mack Truck, 80 °C Einwirkung des Mediums laRt eine

. " P gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
Magnesiumchlorid, wéssrig wenn mdglich soll auf Materialien mit
Magnesiumhydroxid

besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
Magnesiumsulfat (Bittersalz

werden
Magnesiumsulfid
Magnesiumsulfit
\EIR]]
Malathion
Maleinsaure wassrig
Maleinsdureanhydrid
Margarine
MCS 312
MCS 352
MCS 463

> > > PIRRel o > > e andl > > >[F|yorsilikon

> x x> o ol idl> > w|NR
> x x> o o> > w|SBR
> x x PS> > o PSSl > > >|EPDM
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> @[Sl > m (LA > > >ICR
HX > BB dlO m > PRl X > XEPUY

Abkiirzungen der Besténdigkei

xX > X|le)
xX > Xl
X > > b2
O > >

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

P T > e
Pl T > e
> > > b e gl > > X |le)
> > > ol X > > (b
bl > > > ol X > > b
bl > > > e ER ] X > W [fley
X I BB > X X P NelNe)N >
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X O EEdel ) U 0 PNeNel >
> T BB > X U (ol =
PS> > > b
o> > > o> > > b
o il> > > ol > > > b

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

AS s > > >
AS S > > >
> < 0 0
X [pasan > > >
W s> > >

x

x

x

(@]
b l> > > P> > >

b il> > > ool > > >

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-

bl XX > X PRI < X
X X g <X X > Db
X > b el O > >
X > b del O > >

X [eHeRp 0 X = PO ibd > > > b X X X PP b (0 00 00 (sl
X [eHeRp 0 X > PO Ed > > > b X X X PO b (0 0 00 (sl

Methylathylketon, 50°C Losung zu finden!

Methvldthvlketon (Butanon. MEK)

P> 00 0 Bl > X > BV @il O 0 W EaS s> > > B e dim X X B s> > >
X< X XPEP S Eal> O WHel g X X X [BAS 2B X > X PEPan X X Wphas s> W >
X< X XPEPE > O WHelol X X X [BAS B X > X PEPan X X Wphas s> W >

X X
X X

Meerwasser A B Al Al werte _sind I:{i;:htwe?e ung.dittentelj dr?l'r ahll—
. gemeinen Information. Die tatsachliche
MEK (Butanon, Methylathylketon X X A | AL Bestandigkeit wird durch iberhdhte Tem-
Melasse A X .\ | "} peraturen, mechanische Belastungen,
Menthol A X | Dauer der Einwirkung des Mediums,
M ) starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
€rso A AV tion des Mediums, Witterung und andere,
Mesityloxid (Diacetonalkohol) X | X X | X | X A | A} individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Methacrylsaure B | X X | x| x AlA gdqr wenig_er stark beeinflu[&t.l Auch fjie
A librigen Mischungsbestandteile veran-
Methacrylsauremethylester C | X X | X A | Al dern durch Art und Menge das allge-
Methanal (Formaldehyd) B A X A '\ |"] meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Methangas (Grubengas, Erdgas) B B B X A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
o nen auch auftreten, wenn mehrere
Methanol, 50°C CcC B X B 2 a0 Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Methanol (Methylalkohol, Holzgeist) B|A X [ A A [ A ] wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
f x5 verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
Methoxybenzol (Anisol, Methylphenylather) c X X | X ton. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Methoxybutylalkohol (Methoxybutanol A|A X | X A | AL auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Methylacetat (Essigsauremethylester) B X X X /" |\ gungen vorsehen oder Betriebsverhait-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
itlipesier e | 28 = 3 keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Methylacrylat B X X X A werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
Methylacrylséure B | X X | X A viduellen Gegebenheiten angepalte

X | X X | X A

X 1 X X | X A

< X X P9
< X X P4

ZRU”EH 21

GUMM TECHN



ZruElast[{3']

x
2.
-
®
=

Elhstotme(rlg

c
o
=
s 5|2
o S (2| 3| = | 5|2l
MEDIUM 4 ol |51 Abk.  Etastomer
Methylathylketonperoxid X X | B |X NR Naturkautschuk
Methylalkohol (Methanol) A X|A|A Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Methylamin (Monomethylamin A X [ X | X Al IR Butylkautschuk

EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk

CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk

FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk

PTFE  Polytetrafluorethylen

>

Methylanilin
Methylbenzoat

Methylbenzol (Toluol)
Methylbrenzcatechin (Kreosol)
Methylbromid
Methylbutylketon

Methylcarbonat

Methylcellosolve (Methylglykolacetat)
Methylcellulose

Methylchlorid

Methylchloroform (Trichlorathan)
Methylcyclopentan
Methylenchlorid (Dichlormethan)
Methylformiat
Methylglykoacetat, 100°C
Methylglykoacetat, 50°C
Methylglykolacetat (Methylcellosolve)
Methylisobutylketon (Isopropylaceton
Methylisopropylketon
Methylmetacrylat

Methyloleat

Methylpentan (2-)

Methylpentan (-)
Methylphenylather (Anisol
Methylphenylather (Anisol)
Methylphenylsilicone Fluid
Methylsalicylat
Methylschwefelsaure, wassrig
Metylendichlorid
Milch
Milchsaure, wassrig, heil®
Milchsaure, wassrig, kalt
MIL-A-6091
MIL-A-8243B
MIL-C-4339
MIL-C-4339C
MIL-C-5545A
MIL-C-6529C
MIL-C-7024
MIL-C-8188

X X X [P e
WX 0 OO el

P <X X X e

@0 T W [P
o> > > ool > > > b

X |28

Abkiirzungen der Bestédndigkei

x

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

23X} @ O [@RLEEEI X X X [EBER gl X X X PP ardl> > XICSM

x
O X RSN O U X PP d 0 0 X [vEb b g X X

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

O BIEET = < < EEIRY < < < EII @ O < EISINY < < < PSS [N]=]
o x XIS < 0 o B x x x oo < x x PSS o > x<|SBR
B0 > >[I x x x PP < x x [LFEEIx w x S eS o > <INBR
o > > PRI x x x PRI < x [LIEEE < w x PIEEEd o > <IHNBR

QIO W PSPPI X O X [PEEEP )< X X [EBelP gl X X X PErardl> > XICR

X B 0 X O [olvEBN 0 0 X Pdbdiel 0 0 X P aibd X X

X Bl T X < g

X EdelNel X
<X X X

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

x
X X
x X

>

(@]

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

M > X bbb X

>
>
>

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-

P< > X PLPE gl X X > PP dr X X X [P @dlxX > X PERE X X > s il > X > e
P> > > Ppanan > > whasan > > > pasan > > W aelnl > > > jelBs bl > X X e
O > > PG d X @ PSRl m O O @il O > X PElvEul X X 0 B 29dl> X 9
O > > paialel X @ > PEORCHD O O [ dielO > X PENelol X X O Sl > X > (B9

X | X C

X | X B

Al|A A

X X B

A A (03 A

A A X A

B|A (o] B

X | X X A

X | X X |C|A

X X C B B

X X cC X A

X X A X A

X | X X|X|B
MIL-E-9500 Al A X|A|lA werte 'sind Il?i;:htwe;te ung.diztenteq drﬁ_r ahII—
gemeinen Information. Die tatsachliche
MIL-F-16884 XX CIX1A Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
MIL-F-16929A X X C|C|A peraturen, mechanische Belastungen,
MIL-F-17111 X X cC X B Dtau:r L(‘iehrt Einvy:(rkungh d:s KMediuTs,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
MIL-F-19605 X X C X A tion des Mediums, Witterung und andere,
MIL-F-25172 X | X C|X|A individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
MIL-F-25524 X | x clc|a E)def wenig_er stark beeinflu[&t.l Auch fjie
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
MIL-F-25558B X | X B|X|A dern durch Art und Menge das allge-
MIL-F-25568 (RJ-1) X X A X A meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
MIL-F-25576C X X c X A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
MIL-F-25656 X X B X B Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
MIL-F-5566 A|B X|A|A wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
illLAr=EIEl0 % | &8 5|©|A ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
MIL-F-7024A X | X B|X]|A auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
MIL-G-10924 X X A X A gungen vorsehen oder Betriebsverhélt-
e nisse gegeben sein, fir die Sie noch
WlILAGIrAE o e ANESIE keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
MIL-G-18709A X X A C A werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
MIL-G-2108 X | x Alc|A vifiuellen Gegebenheiten angepalite

MIL-G-21568 Ala A A Losung zu finden!
MIL-G-23827A X 1 X ClC A
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MIL-G-25013 X | X X|A|AJB|[B|AJA[X]|A A|A NR Naturkautschuk
MIL-G-25537 X | X X|A|AlB|[B|BJA|[X|A A | A} SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
MIL-G-25760 X | X X|B|BfB|[B|[BfB|X|B A|[A] IR Butylkautschuk
MIL-G-27343 A A A A A A A X A EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
MIL-G-27617 B A X X A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
MIL-G-3278 X X X B X B B X A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
MIL-G-3545 X | X X | A B | B Al XA CR Chloroprenlkautschuk
MIL-G-4343B x | x cle B |B Alx|e CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
MIL-G-5572 x | x x| A x | x 8 lx|a ACM Polyacrylatkautschuk
MIL-G-7118 X 1l % xIB BB Allx A PU Polyurethankautschuk
e FPM  Fluorkautschuk
MllLE=iker % e ol K 2 s Al XEA FFKM  Perfluorkautschuk
MIL-G-7421 X X X B B B B X B PTFE  Polytetrafluorethylen
MIL-G-7711 X | X X [A X | X A[B|A
MIL-H-13862 X | X X [A B |B B|C|A
MIL-H-13866A X [ X X | A B |[B B|C|A
MIL-H-13910 A A A A A A X A A
MIL-H-13919A X X X A B B B C A
MIL-H-19457 X X A X X X X C X
MIL-H-22072 B|A A|[A B |B c|B|B
MIL-H-22251 B A|B B |B X Abkiirzungen der Bestindigkei
MIL-H-25598 X | X X [ A B [B C|A
A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit
MIL-H-27601 X X X A B C B . . I
praktisch keine oder nur unwesentliche
MIL-H-46001A X X X A A A A C A Beeinflussung
MIL-H-46004 X X X A B B B C A B ... Gute Bestéindigkeit
MIL-H-5559A B A AlA BB C|B|B es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
MIL-H-5606 X | X X | A B |B BIX]|A des Mediums, die jedoch langfristig zu
MIL-H-6083 8 | x x| A Als Alx|a Eunktlonsstorungen des Teiles fiihren
—H- ann
Ll e o e e C ... MaRige Bestindigkeit
MIL-H-7644 B A AE 211 CRPCIE beschrankter Kontakt und sporadische
MIL-H-81019B X X X A B B B C A Einwirkurég des Medfiums 14Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
MIL-H-83282 X[ X X | A BB B[ X [A wenn moglich soll auf Materialien mit
MIL-H-8446 (MLO.8515) X | X X |B A AlX|A besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
MIL-1-27686D B|A Ala B|B clels werden
MIL-I1-8660B A AA A A A A A X A X ... Keine Besténdigkeit
MIL-J-5161 X X X B X X B X A von einem Einsatz wird abgeraten
MIL-J-5161F X X X B X X cC C A
MIL-J-5624, JP-3, JP-4, JP-5 X | X X [A X | X B|X|B
MIL-L-10295A X | X X [A B |B B|C|A
MIL-L-10324A X | X X [ A B |[B B|C|A
MIL-L-11734B X X X A CcC C C C A
MIL-L-14107B X X X C A X A
MIL-L-15016 X X X A B B A X B
MIL-L-15017 X | A X | A B | B A|X|B Die hier angefiihrten Besténdigkeits-
MIL-L-15018B X | x X | A Al A Alc|A werte _sind I:{i;:htwe?e ung.dittentelj dr?l'r ahll—
gemeinen Information. Die tatsachliche
MIL-L-15019C X | X X | A AlA AlC|A Besténdigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
MIL-L-15719A C B B B B B X X B peraturen, mechanische Belastungen,
MIL-L-16958A X X X A ) B C A Dauer der Einwirkung des Mediums,
MIL-L-17331 x| x x |l x X starl;e Li&htginwirk\l;\;lg, hohe Kgnzecrlnra—
tion des Mediums, Witterung und andere,
MIL-L-17353A X | X X [A c|C B|C|A individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
MIL-L-17672B X | x X | A AlA Alc|a oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
MIL-L-18486A X | X X | A Al A AJCIA dern durch Art und Menge das allge-
MIL-L-19701 X X X A CHEC cC C A meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
MIL-L-2104 X X X A B C A X A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
MIL-L-2104B X X X A B C A X A Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
MIL-L-2105B X [ X X | A AlA A|lC|A wirken. Daher kénnen wir fir die hier
MIL-L-21260 X | x X | A BlB Alx|a verdffentlichten Werte keine Gewéhr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
MIL-L-22396 X | X X | A A|A A|C|A auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
MIL-L-23699 X X X B (e} X B gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
o nisse gegeben sein, fir die Sie noch
MllLAL=ZSR il B XA e clea keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
MIL-L-25681 B B A B B B X B werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
MIL-L-25968 X | x X | A c| e clcl|Aa vifiuellen _Gegebenheiten angepalte
MIL-L-26087A x | x Ala Ala cla Losung zu finden!
MIL-L-27694A A LA A LA A LA X A
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MIL-L-3150 A B A NR Naturkautschuk
MIL-L-3503 X A SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
MIL-L-3545B X A IR Butylkautschuk
MIL-L-4343 A EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
MIL-L-46000A [} A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
MIL-L-46002 X A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
MIL-L-5020A X A CR Chloroprenkautschuk
MIL-L-6081 A CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
MILL-6062 A B0 Fommtenkamohk
MIEEL6085 B FPM  Fluorkautschuk
MIESEG0868 s a FFKM  Perfluorkautschuk
MIL-L-6387 B

PTFE  Polytetrafluorethylen

MIL-L-644B

MIL-L-7645

MIL-L-7808

MIL-L-7870
MIL-L-8383B
MIL-L-9000

MIL-L-9236
MIL-O-11773
MIL-O-3503
MIL-P-12098
MIL-P-27402
MIL-P-46046A
MIL-R-25576 (RP-1)
MIL-S-3136, Type | Fuel
MIL-S-3136, Type Il Fuel
MIL-S-3136, Type lll Fuel
MIL-S-3136, Type IV Oil
MIL-S-3136, Type V Oil
MIL-S-3136, Type VI Oil
MIL-S-3136, Type VII Oil

MIL-S-81087
MIL-T-9188B X ... Keine Bestandigkeit

Mine Fluid 3XF, 90 °C von einem Einsatz wird abgeraten

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

X X X PSS X X O PRSP X X X P dndl X X XEINR
PH> O X[PFB AP} O OPanandl> > Wil o w Pl

> > (RS SS i m >

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

><J>><><><><><><><><)>UJ)>><><><><><><><><O><><><><><><><><§><><><SBR
>
>

S > X X PSP E X X X BB X X X [PEPE X X O g d X X X PEbandlx X XIEPDM
> > > pandiim > > elelel> > WEaedsim o> el el > > > banan o > >INBR

X BN @ > X PEECl o © o NN © > m REEel < > X LN O > L fof=]
> 0 oS o o B o o X [EIEEX 0 o S lo o o e do » wlcSM

o x w B x x PEEER < 0 x BRI < < o el > < x (gl < x x|Silikon

il > X X PSSR XX X X vy
bal> O > P m > > |e)
Q> > > pabclm > > (o

>
>

Mineraldle
Mineralwasser
Mirbandl, Nitrobenzol
MLO-7277 Hydr.
MLO-7%%/
MLO-8200 Hydr.
MLO-8515

Mobil 24 DTE
Mobil Delvac 1100, 1110, 1120, 1130
Mobil HF

Mobil JET II

Mobil JET II, 150 °C

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,

W W eIl O X X [b
X X XPLPAdxX O > [
> > > el W > b
> > >panan > > > b
> > >phanan > > > o

X X X PEP g gl X X > [P

X X X PEP g gl X X > [P
X X X PLPAUdxX O > [P
> > > el O X > b
> > > el O X > b
W W W e g < X > [
X X X f@Fr g g X< X > [

Mobil JET II, 200 °C

Mobil Nyvac 20, 30 A|A A A A A || individuelle Betriebsverhéltnisse mehr
Mobil Velocite © Rl B R N L Al Gorgen Mischungsbestandisie verin-
Mobile XRM-206A, 175 °C derng durch Art ugnd Menge das allge-
Mobilgas WA 200, Type A X X X A A B X X "] meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Mobillux X X X A A B X X A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
o nen auch auftreten, wenn mehrere
Mobiloil SAE 20 X X X A A B B X A Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
Mobiltherm 600 X [ A X|A|A]LB ]| X X A | wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
Monodthanolamin BB Blclclx|x B A veroﬁgntllchten Weng ke|n§ Gewahr leis-
M b b | || 52 o s s e | s X A ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
onobrombenzo auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Monochlorbenzol (Chlorbenzol) X X X X X X X A '\'§ gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
: nisse gegeben sein, fir die Sie noch
MonOChloreSSI_g?Ster X1 e AN ECHIICH [CH B A & keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Monomethylanilin X X X X X X werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Monomethylformamid viduellen Gegebenheiten angepalite
. o i !
Mononitrotoluol x| x X [ x| x X L6sung zu finden!
Monovinylacetvle ALA LA
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Natriumchlorat, wassrig
Natriumchlorid (Kochsalz)
Natriumchlorit, wassrig

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

c
o
==
el 13lz|E] [= gls S|
MEDIUM DZ: % I3=: & ﬂZJ % % 8 % L_f I'|_||: E Abk. Elastomer
Mopar-Bremsflissigkeit A A|C|C|B|B C|X NR Naturkautschuk
Morpholin (Diathylenoximid) X | X AlC|CJA|A X | X Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Motorendl X | X X|A|AlB|[B B|A A|[A] IR Butylkautschuk
Mowilith D A A A A A A A A '\ | N] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Myristilalkohol (Miristinalkohol) A A A A A A A N[ \] NBR  Butadien-Acryinitrilkautschuk
Naftolen ZD X X X X C X X A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Naphta X | x xlclclcls AlA CR Chloroprenkautschuk
Naphta, 70 °C CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Naphthalin, 80°C x | x x | x X A|a] ACM  Polyacrylatkautschuk
Naphthalin (Steindl) X X X C c Y| FU  Polyurethankautschuk
" FPM Fluorkautschuk
INERl eI | 28 3 S FFKM  Perfluorkautschuk
Natrium, dampfférmig PTFE  Polytetrafluorethylen
Natrium, flissig
Natriumacetat, wassrig A XjcC X
Natriumbenzoat, wassrig A CJC|A|A
Natriumbikarbonat, wassrig .\ C |C|A A
Natriumbisulfat A X A A A
Natriumbisulfit, wassrig A X C A A
Natriumborat, wassrig A XJC|A|[A
Natriumcarbonat (Soda) A XX |A|A Abkiirzun r Bestindiakei
A XJC | X |X
A C C A A
A
A

Natriumcyanid
Natriumdichromat, wassrig
Natriumhydroxid
Natriumhydroxid 10%, 50°C
Natriumhydroxid 10%, 100°C
Natriumhydroxid 25%, 50°C
Natriumhydroxid 25%, 100°C
Natriumhydroxid 50%
Natriumhydroxid 50%, 50°C
Natriumhypochlorit, 70 °C
Natriumhypochlorit (Bleichlauge, Javellw.)
Natriumkarbonat, 100°C
Natriummetaphosphat

Natriummetasilicat

Natriumnitrat (Chilesalpeter)

Natriumnitrit
Natriumperborat
Natriumperoxid
Natriumphosphat
Natriumsilikat, wassrig
Natriumstereat
Natriumsulfat (Glaubersalz,
Natriumsulfid

Natriumsulfit

Natriumtetraborat (Borax)
Natriumthiosulfat (Antichlor, Fixiersalz)
Natronlauge 10%, 50°C

Natronlauge 10%, 100°C

Natronlauge 25%, 50°C

Natronlauge 25%, 100°C

Natronlauge 50%

Natronlauge 50%, 50°C

w O T X b > X > (ol 0 > > [visd

O OO RS vl 0 0 0 ANeiS-g > 0 0 pJleEsg > > O

w O O X [vEbEsg > X > [oEplp 0 > > bNel

O 0O vl 0 0 0 G:ANoiS-g > 0 0 pJlvER-E > > O

T X O [ehed

>

T X [oNeEp A > > > BB B> > > EBESd > >

> Pl X W > P dn | > > basa S > W

X X RSl 0 > > bl > U W [l ESN > >

X W > P en | > > basa s> W

>

X X PVl (0 > > S dapd > U U (el > >

O T O [Ealsg > X > b > > > bl

o

O O [elvES > > > bNuES A > I O BAp-Esd T > 0

O > O [vEbe g > > > b > > > bl

>

@I @ > [ an Sl > > > Bolel > > 2> [l i)

O |

X B e gl X< X X P g g X X

X X X el O

Il X X > BB XX X X B e g X X

x

>

X X RS bl 0 > > B X X U Dbl

x

> > pananal> > > [panas > >

> Pandnl> > > Banan > > > b

> > P> > > [pana s> >

>Panadnl> > > Panan > > > b

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-

B (B A|A|A]B|A
Nekal BX, wéfrig Afla | A& 2824 R|& ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Neongas A|A A|AIAJALA A | Al auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Nevile-Wintersche Saure X X B X X X X | W] gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
. o nisse gegeben sein, fir die Sie noch
N!Ckelaceta.t' eSSl AlE ANRBH BN [BRRC ks keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Nickelchlorid A A A A A A A A |28 werden uns bemihen, eine auf Ihre indi-
Nickelnitrat Al A AlAlALA A | A viduellen Gegebenheiten angepafte
. ) "
Nickelsulfat B |B Alalalala Ala Losung zu finden!
Nikotin. w ig B_ | C AJLALARA LA XX A_LA
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Abkiirzungen der Bestéandigkei
Olsauremethylester

Oleum (rauchende Schwefelsaure)
Oleylalkohol

Olivendl

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

T X X [NeNpd U

B ... Gute Bestandigkeit

Olivendl, 50°C es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung

Oronite 8200, 8515 des Mediums, die jedoch langfristig zu
. Funkti o des Teiles fih

Oronite 8200, 8515, 175 °C [ A | kelljr?n ionsstérungen des Teiles fiihren

Oronite Hyjet, 150 °C
Oronite Hyjet W, 150 °C

c
S
. =
M EPHEE BEEBEE - HE
MEDIUM b4 3‘3) O=C & Z|ITlOo| O &() E 5 o I'|_||: E Abk. Elastomer
Nitroathan B |B B|X|X|C]|C X [ X | X A[A] NR Naturkautschuk
Nitrobenzol, 50°C X | X B|X|[X|IX|X X |B A SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Nitrobenzol (Mirbandl X | X C|X|[X|IX]|X X|[C|B A|[A] IR Butylkautschuk
Nitroglykol, wassrig B B A X X B B X X X /N |\} EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Nitroglyzerin (Glycerintrinitrat) B C A B B B A o] c N[ \] NBR  Butadien-Acryinitrilkautschuk
Nitromethan B C B X X C C X X X A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Nitropropan X | x B | x |[x[x]|x X | x| x A |A] CR  Chloroprenkautschuk
Nitrose Gase X | x B x| xlx|x x| x| x AlA CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
Nitrotoluol elle cle|efc]|c x|clc A|a] ACM  Polyacrylatkautschuk
Nitroverdiinnung X X X X X X X X X X | PY  Polurethankautschuk
- FPM Fluorkautschuk
Mgl | 28 CHIAHFA] [BARE BI|| AfA S FFkM  Perfluorkautschuk
Octachlorotoluol X X X X X X X X X B ATTA| s Polytetrafiuorethylen
Octadecan X | X X|A|A]lB|B AlX|A AlA
Octal (Dioctylphthalat, DOP) X | X B|X|X]|X|X B |B AlA
Octan X | X X|clchx|x X | X|B A|A
Octanchlortoluol X X X X X X X X X B A A
Octanol B B A B B A A A A
Octylalkohol B B A B B A A X A A
Octylkresol X | X X|[B|BfX|X A
Olséure (Oleinsaure) X | X c|B|Bfc|c A
X | X XX | XX | X
X X X X X X X
A A A A A A A
clie C A A B B
X | X C|A|A]JA|C
X | X X|B|BJA|X

> > o

>

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische

Oronite M2V, 200 °C Einwirkung des Mediums IRt eine
m gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
Orthochloréthylbenzol wenn méglich soll auf Materialien mit

besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

0OS 124, 200 °C
OS 45 Typ Il (0S45
OS 45 Typ Il (0S45), 200 °C X ... Keine Bestandigkeit

OS 45 Typ IV (0S45-1) von einem Einsatz wird abgeraten
0OS 45 Typ IV (0S45-1), 200 °C
0S 70

Oxalsaure, wassrig 25%, 70°C
Oxalsdure (Kleesaure), wassrig
Ozon-Luft-Gemisch

0-A-548A

O-T-634b

x
x
x
>

P3-Lésung
Palatinol A (Dibutylphthalat)
Palmitinsaure
Palmkernfettsaure

Palmol

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!

>

Paraffindl

Paraffinwachs, geschmolzen
Parapoid 10-C, 150 °C
Para-Dichlorbenzol
Parker-O-Lube
Parker-Super-O-Lube
Par-al-Keton

Pektin

Pentachlordiphenyl

Pentan, 2,4-Dimethyl
Pentan, 2-Methyl

Pentan, 3-Methyl

Pentan, n-

Pentanol (Pentylalkohol, Amylalkohol)
Perchlorathylen

hlordthvlen, 50°C

X PSP drdlm X WP el gim > X
XES s dlm X > Peas o > X
Ofg gl W > Pas i d> > X
> Pl > X > (elb b gim O W
> P X > Pavileim W >
> elelbdlm X > Paelb o >

> P> X >
> P> > >
> P> > >

>
>

> > pd
> > pd

< X mPEPEdl X O > [Pl <
P< X W [@r @il X O > [P el X<
< X > PIPadl X O > [ X<
X O W PEanandl> O > [Pas ] <
X O W PEanan > O > sy X<
< X > PpoialeHm O > P X<
P< X > flelaleHm O > P X<
P< X X PEPddl X X > [PEsan] X<
X< O X P3P ddl X X > Peighil] X<

W > eleleH O X > [Pdea s>

P> > > P> > >
> > > P> > >
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MEP EHE REEBEE R HE
MEDIUM Zln I3=: wlz|ZTjo|ol<la|h| L|_||: E Abk. Elastomer
Perchlorathylen, 100°C NR Naturkautschuk
Perchlorsaure 2N X | X B|IX|[X]|B|B X | A A | A} SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Perchlorséure (Uberchlorséure c|C B|Cc|[C|B|B X | B A|[A] IR Butylkautschuk
Petrolather X X X A A B B cC B /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Petroleum (Kerosen) X X X A A C C X A Nl NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Pflanzendl! X X C A A B B A A A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Phenol, 100°C X | x B x| xlx]|x A CR Chloroprenlkautschuk
Phenol, 150°C igm :hllorsulffrlfneis :oli/ethylen
Phenol 70%/30% Wasser x | x X [ x| x| x|x X AlA olvacryatiautsend
PU Polyurethankautschuk
Phenol 85%/15% Wasser X X X X X X X X A A
o FPM Fluorkautschuk
Phenol..(KarPolsaure) X X B X X X C C S FEKM Perfluorkautschuk
Phenylathylather X X cC X X X X X ALTA| ST Polytetrafiuorethylen
Phenylbenzol X | X X[ X | X|X|X X AlA
Phenylcarbinol (Benzylalkohol) X | X B|X|[X]|B|B X A|A
Phenylendiamin (PDA), 130 °C
Phenylhydrazin B X X
Phoron X X X
Phosgen, flissig X B ©
Phosgen, gasformig X A X
Phosphin c X Abkiirzun r Bestindigkei
X X

Phosphoroxychlorid
Phosphorpentioxid
Phosphorsaure 20%
Phosphorsaure 3M
Phosphorsaure 45%
Phosphorsaure 50%, 50°C
Phosphorséure 60%, 100°C
Phosphorsaure konzentriert
Phosphortrichlorid
Phosphorwasserstoff
Photoentwickler
Photofixierbad
Phthalsdureanhydrid, 150 °C
Phthalsaureanhydrid, 200 °C
Phthalsaureanhydrid, wassrig
Pikrinsaure, wassrig

Pikrinsaure, wassrig 10% 100°C
Pikrinsaure geschmolzen

Pinen

Pinedl 70°C

Piperidin
Polyvinylacetat-Emulsion
Pottasche, wassrig
Prestune-Frostschutzmittel

PRL Hochtemperatur Hydraul.Ol
Propan, flissig
Propancarbonsaure (Buttersaure)
Propanol, 50°C

Propanol, 80°C

Propanol (Propylalkohol)
Propanon (Aceton
Propargylalkohol, walrig
Propionsaure

Propylacetat

Propylaceton, n-

Propylalkohol

Propylamin

Propylen

Propylenglykol

Propylenoxid

Propylnitrat

Pseudocumol, 60 °C

draul 10 OFLT (HFD-R)

[P 0 0 > [EBd O X

> > e

X X Egvul 0 >

P< X X PSSl X > X Paielnm > X [[wieliel X > W

X X EEvul 0 >

P< X X PSSl X > X Paielnm > X [wielel <X >

> W el > > 3> (v e)

> W S

> X 0 el gl X > > BB > > > pab il X > > AR db X W W [

g X X X (@R < X O BEdNelpd m X X

X O [EolNel 0 >

P< X X PSRl gl X > X PESn )X > X |ehedb dm > W

O X e

> > PP e

X 0 ool 00 >

P< X X PERaE gl X > X Pl > X |ehelib o > W

(@]

(]
bl > > T B > > >

T W feRulSdm > 3> [P e
el 0 0 > bl 0 X O

P 0 X X
b > X O

x

O > Ofle 2 @w > ey
>

X X XPLodajm X O

x

Rl <X X X P X X
gl X X X B X X

X X X ES X > X PGSO > W [leilal>X > > (GBS g) < m > b
Pl < X 0 PGB ibadl X X

< X XPESB2 X > X PSS im > O eliele i > W eEbEb SO I > s
> > > B an > > > Basan > > > s> > > bbbl > > > s

<
P<
<
<

> > PS> > > (B

g > > >

> > > P> > > PBasan > > > panan > > > ban il > > > s

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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MEDIUM

Pydraul 115E (HFD-R)
Pydraul 230E, 312C, 540C

Pydraul 312, 120 °C
Pydraul 60, 70 °C
Pydraul AC, 70 °C

Pydraul A-200, 100 °C
Pydraul C

Pydraul E

Pydraul F9

Pydraul F-9, 70 °C

Pyranol, Transformator-Ol (PCB)
Pyranton (Diacetonalkohol)
Pyridin
Pyrogard 42, 43, 53, 55 (HFD-R
Pyrogard C, D

Pyrolube
Pyrrol
P-D-680
P-S-661b
Quecksilber
Quecksilberchlorid, wassrig
Quecksilbernitrat
Radioaktive Strahlung
Rapsol
Rapsél, 100°C
RED Oil (MIL-H-5606
Rindertalg

Rizinusél

Rizinusdl, 100°C

RJ-I (MIL-F-25558)
RJ-I (MIL-F-25576)
Rohdl

Royco 808-RH, 200 °C
Royco 899, 200 °C
RUbo!

Sagrotan

Salicylsduremethylester
Salmiak (Ammoniumchlorid)
Salpetersaure 10%
Salpeterséaure 10%, 70 °C
Salpetersaure 3M

Pydraul 30E, 50E, 65E, 90E (HFD-R

Salicylsaure (o-Hydroxybenzoeséaure)

c
o
=
= x IR S|w
4 O|lx|a 2ls <l
Xlo|lxja|o|Z|x =3 T
Zlonl=lw|Z|]0O n|c | o Abk. Elastomer
X | X A[X | X)X X |C A Al NR Naturkautschuk
X | X X | X | X)X X | X A | Aj SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
X | X A| X | XX A|A A|Af] IR Butylkautschuk
EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
CR Chloroprenkautschuk
x | x % x | x x|BlB A CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
X X ACM Polyacrylatkautschuk
PU Polyurethankautschuk
X C X
FPM Fluorkautschuk
FFKM  Perfluorkautschuk
PTFE  Polytetrafluorethylen

X X X BB Rl X X X [ehsn > X X [[@FP g g X X W [Pd

X X X PSRl X X X fehsn > X X [[@FP g g X X W [Pd

X X X EeBeReN X W > flghbdn > X X |[PENaEval> > [Pe

w

W > >l i > > WeReES > > > [P an X X X b

X X T el >

> > W f[[ehs i >

W > > i

O W Wlelsah i W (e s> O O PGPl X 3> |

x

> PNl X X X P b g 0

W W Wl an I O W el

> O O RS a gl X X w fo

@] O = > PP G d 0 U 0 el X

> W B

b > > > BBl <X O O B

> > pg

> > >paeon > > >

> > pg

> > >paeoe > > >

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-

Salpetersaure 65% (Scheidewasser) X | X c Xjc , ! : n der
Salpet " 70%. 70 °C gemeinen Information. Die tatsachliche
alpe ersure o, Besténdigkeit wird durch tiberhohte Tem-
Salpetersaure rauchend X X X X X X X peraturen, mechanische Belastungen,
Salpeterséure rauchend, 70 °C Dauer der Einwirkung des Mediums,
Salzsi 10% starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
d zsure o B B A B B A A 2l tion des Mediums, Witterung und andere,
Salzsaure 10%, 100°C X|cC X|C|CJA|A A | A ] individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Salzsaure 20%, 50°C clB BlelBlAalA AlAa E)def weniger stark beelnflu[&t.l Auch fjle
A %. heils c c Ubrigen Mischungsbestandteile verén-
Salzsaure 37%, hei X | X X | X)X X A | AN dern durch Art und Menge das allge-
Salzsaure 37%, kalt BN RC A C C C A © """ meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Salzsaure 3M cC C A C C C B X A A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
" . nen auch auftreten, wenn mehrere
Salzsaure konzentriert X X c X X X X X 2 20 Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Salzwasser AlA AlA|AJA|A A A | A wirken. Daher kdnnen wir fir die hier
Santo Safe 300 X | x clx|xlx A AlAa veroﬁgntllchten Weng ke|n§ Gewahr leis-
o ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Santo Safe 300, 100 °C auf, soliten Sie komplexe Einsatzbedin-
Sauerstoff fllissig X X X X X X X gungen vorsehen oder Betriebsverhélt-
S - o nisse gegeben sein, fiir die Sie noch
SRV gan?rm!g‘ oD =2 e % | 28 XXX | X & keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Sauerstoff gasférmig kalt B B A B B B A werden uns bemiihen, eine auf Ihre indi-
Schmalz, tierisches Fett X | X B|A|A|lB B viduellen Gegebenheiten angepalite

Schmierdl (Di-Esterbasis) X | X X|B|BfC X L6sung zu finden!
hmierdl (Mineralolbasis) X | X X 1A lALB B
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Schwefelsdure 60%
Schwefelsaure 95%
Schwefelsaure 96%, 50°C
Schwefelsaure rauchend (20/25% Oleum)
Schwefeltrioxid
Schwefelwasserstoff, feucht, heil®
Schwefelwasserstoff, feucht, kalt
Schwefelwasserstoff trocken, heily
Schwefelwasserstoff trocken, kalt
Schweinefett

Schweinefett, 50°C

Schweres Wasser

Seewasser

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

c
o
==
4 x| =y = 2|8 =
MEDIUM DZ: % I3=: & ﬂZJ % 8 2 % L_f I'|_||: E Abk. Elastomer
Schmierdl (SAE 10, 20, 30, 40, 50) X | X X|A|A X[ A X [ A A[A] NR Naturkautschuk
Schwarzlauge c|B B|B|B B Al SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Schwefel, flissig 60°C X | X B |X|X B B |A AlA] IR Butylkautschuk
Schwefelchlorid X X X X X X X A "} EPDM  Ethylen-Propylenkautschuk
Schwefeldioxid, feucht B B A X X © B B A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Schwefeldioxid, trocken c C A X X X B B A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Schwefeldioxid, verfliissigt unter Druck X | X AlX|x B B|B al CR Chloroprenkautschuk
Schwefelhexafluorid AlA Alala A AlA A CsM chlorsulfoniertes Polyethylen
Schwefelige Séure B |B AlB|B A x | x | x A ACM  Polyacrylatkautschuk
. . PU Polyurethankautschuk
Schwefelkohlenstoff (Kohlenstoffdisulfid) X X X € C X c X A A
. FPM Fluorkautschuk
Schwefelsaure 10% B B AlC C A C Cc|cC M FFkM Perfluorkautschuk
Schwefelsaure 10%, 50°C B B A A A A X A Al S Polytetrafiuorethylen
Schwefelsaure 10%, 100°C X | X A[X|X B X | X A
Schwefelsaure 25%, 50°C © || © A|C]|C A X |C A
Schwefelsdure 25%, 100°C X | X C[X|X © X | X A
Schwefelsédure 3-molar c C B X X (¢} c X A
Schwefelsédure 50%, 50°C X X A X X A X X A
Schwefelsdure 50%, 100°C X X X X X X X X A
Schwefelsaure 50-80%, 100°C X | X X | X X A
Schwefelsaure 5-10%, 100°C AlA c|c A Al Abkiirzun r Bestindigkei
X | X X | X A A
X X X X C A
X X X X X A
X X X X X A
C | X X | X X A
X | X A
X | X A
X X A
A A A
A A A
A|A A
A|A A
Al|A A
A A A

Seifenwasser
Senfgas
Shell 3XF Mine Fluid

Shell Air Turbinendl 505, 200 °C
Shell Alvania Fett Nr.2
Shell Carnea 19, 29
Shell Diala

Shell F.R. Fluid, 150 °C
Shell Gas Super
Shell Iris 902, 70 °C

X > U bR X > X

x

< B

> > X PESaNl > > PSP dielO >

x

x

>

>

>

>

RSl > > O BBl > X PSP ER O > X [ESCEeN X © O AP gm > > e glo @ ©ICR

W > > el U > O

i< X

> T ARl > O O [elNeRel X X X P

> > >PEanani> > > panan > > > Bandnai> > > B> > > s

>

>

>

>

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-

Shell Iris 905 X | A X[ A ) e o Die ttaAchich
gemeinen Information. Die tatsachliche
Shell Lo Hydrax 27 und 29 X X | A Besténdigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
Shell Macoma 72 X X A peraturen, mechanische Belastungen,
Shell Rotella OI, 200 °C Dtau'fr L{iehrt Einwi(rkungh d:s KMediUftnsv
A " o starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
Shell STP Oladditiv, 150 °C tion des Mediums, Witterung und andere,
Shell Tellus 27, Petr.Basis X X | A individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Shell Tellus 33, 70 °C oder weniger stark beeinflult. Auch die
. " o Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
Shell Turbinendl 307, 200 °C dern durch Art und Menge das allge-
Shell UMF (5% aromatisch) X X X A meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Sibernitrat (Héllenstein) A A A B tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
o nen auch auftreten, wenn mehrere
Silikatester X X X B Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
Silikonfett, -0l A|A AlA wirken. Daher kénnen wir fur die hier
Sinclair Opaline CX-EP Lube X | x X | A veréffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Skelly, Solvent B, C, E X | X X | A auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Skydrol 500 X X A X gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
o nisse gegeben sein, fiir die Sie noch
byl S0, TR OC keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Skydrol 500B, 100 °C werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
Skydrol 7000 X | x A | X viduellen Gegebenheiten angepalte

Skylube 450, 200 °C Losung zu finden!
oconv Mobile Tvp A X | X X LA
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Socony Vacuum AMV AC 781 X | X X[A|A]B X |B A[A] NR Naturkautschuk
Socony Vacuum PD959B X | X X|A|A]B X |A A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Soda, wassrig (Natriumkarbonat A|A A|lA|AJA A|A A|Af IR Butylkautschuk
Sojabohnendl X X C A A B A A '\| '] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Sojabohnen(‘jl_ 120 °C NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Sovasol 73, 74 X X X B B B A A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Sovasol No.1, 2, 3 x| A x|[alals A A [a] CR  Chloroprenkautschuk
Spermoealkohol x| xlclclalala AlA CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Spindels| (Minerallbasis x | x|alals A |a] ACM  Polyacratkautschuk

PU Polyurethankautschuk
FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk
PTFE  Polytetrafluorethylen

Spirax 90 EP OI, 150 °C

Spirituosen

Spry

SR-10 Treibstoff

SR-6 Treibstoff

Starke, wassrig

Standard Oil Mobilube GX90-EP Lube
Stauffer 770, 150 °C

Stauffer 7700

Stauffer 7700, 200 °C

Stauffer Jet Il, 175 °C

Stearinsaure
— 5 A ... Ausgezeichnete Bestandigkeit

Stearinsaure, 70°C ) . .

. praktisch keine oder nur unwesentliche
Stickstoff Beeinflussung
Stickstoffdioxid B ... Gute Besténdigkeit
Stickstofftetraoxid es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
Styrol (Vinylbenzol, Phenylathylen) des Mediums, die jedoch langfristig zu
5 Funktionsstérungen des Teiles flihren
Sulfitablaugen kann
Sulfurylchlorid
Sun XSC 71367, 150 °C

> X X P
> X X P

> X X i
> W > by
> T > ey
ol > XX X el
> > > e
> > >

x
x
>
>

Abkiirzungen der Bestédndigkei

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische

Sunoco SAE 10 Einwirkung des Mediums IRt eine
: o gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
Sunoco Sunamatic 136 ATF, 150 °C wenn méglich soll auf Materialien mit

besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen

Sunoco Sunamatic 141 ATF, 175 °C
werden

Sunoco X5, 150 °C
Sunoco # 3661 A X ... Keine Bestandigkeit
Sunsafe (feuerbest. Hydr.fliissigkeit) von einem Einsatz wird abgeraten
Sunumatic 137, 150 °C

Super Permalube 10W-30, 150 °C
Superbenzin
Swan Finch EP-Lube
Swan Hypoid-90

Talg

Tanigan extra A, walrig
Tanigan extra B, walrig
Tanigan extra C, waRrig 100 °C
Tanigan extra D, walrig
Tanigan extra D, waldrig 100 °C
Tanigan extra F, waRrig
Tanigan extra F, waRrig 100 °C
Tanigan extra U, waRrig

Tannin (Gerbséaure)
Teer

Teerdl, Carbolineum
Terpentin
Terpentindl
Terpentindlersatz
Terpineol
Testbenzin
Testkraftstoff A (ISO-Fluid A)
Testkraftstoff B (ISO-Fluid B)
Testkraftstoff C (ISO-Fluid C)
Testkraftstoff D (ISO-Fluid D)
Tetraathylblei (Bleitetraathyl)

etrabromathan (Acetvlentetrabromid)

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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-
Tetrabrommethan X | X X[ X|X X X |B A|[A] NR Naturkautschuk
Tetrabutyltitanat B|B AlB|B A A A |A] SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Tetrachlorathan (Acetylentetrachlorid X | X X [ X | X X X | X A|[A] IR Butylkautschuk
Tetrachlorathylen X X Xree X cC B /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Tetrachloréthylen, 50°C X X X X X X X A A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Tetrachlorathylen, 100°C HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Tetrachlorid X | x X | x| x X AlA CR Chloroprenkautschuk
Tetrachlorkohlenstoff, 70 °C igm :hllorsu"cl’”tfnis :oli'ethylen
Tetrachlorkohlenstoff (Tetrachlormethan X | X X |C X A A oyacryatkautschu
PU Polyurethankautschuk
Tetrachlormethan (Tetrachlorkohlenstoff) X X X C X A A
o FPM Fluorkautschuk
Tetrahydrofuran, 5(.)"C . X X X X X S FEKM Perfluorkautschuk
Tetrahydrofuran (Diathylenoxid) X X B C (o} BITA ISy Polytetrafiuorethylen
Tetrahydronaphthalin (Tetralin) X | X X | X X A
Tetralin X | X X | X X A
Tetramethylenchlorid (Dichlorbutan X | X X | C X A
Texaco 3450, 150 °C
Texaco 3450 Getriebedl X X X A X A
Texaco Capella A und AA X X X A X A
Texaco Meropa #3 X | X X | A X A
Texaco Premium Gasoline, 60 °C Abkiirzun r Bestindiakei

Texaco Regal B

Texaco Uni-Temp. Schmiermittel
Texamatic 1581 Flissigkeit
Texamatic 1581 Flissigkeit, 175 °C
Texamatic 3401 Flussigkeit
Texamatic 3401 Flussigkeit, 175 °C
Texamatic 3525 Flussigkeit
Texamatic 3525 Flussigkeit, 175 °C
Texamatic 3528 Flissigkeit
Texamatic 3528 Flussigkeit, 175 °C
Texamatic “A” Transmission oil
Texas 1500 Ol
Thiokol TP 90B (Polyesterweichmacher
Thiokol TP 95

Thionylchlorid

Thiophen (Thiofuran, Thiol)

Tidewater Multigear 140, EP Lube
Tidewater Oil-Beedol
Tierische Fette
Tierol
Titantetrachlorid

TJ 35,250 °C
Toluol X | X X | X | XXX A | Die hier angefiihrten Besténdigkeits-
Toluol, 50°C X | x X | x| xlx]|x Al werte _sind I:{i;:htwe?e ung.dittentelj dr?l'r ahll—
» gemeinen Information. Die tatsachliche
Toluoldiisocyanat X | X BIX | XPX|X Al Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
Transformatorendl (Erdélbasis) X X X A A B C '] peraturen, mechanische Belastungen,
Transmission Fluid AFT 1-5, 175 °C Dauer der Einwirkung des Mediums,
o . starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-

Transmission Fluid Typ A X X X A A B B 2 tion des Mediums, Witterung und andere,
Traubenzucker, wassrig A|A A|A|ALJA|A A | A ] individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
Triacetin (Glycerintriacetat) B|cC AlB|B|B|B E’gﬁ;;V:”':/%Z’C:Siz‘sz‘z‘:g%?;l:‘“\f:r;r']e
Triathanolamin (Triathylolamid B |B B|Cc|[C|B|B Al dern durch Art und Menge das allge-
Triathylaluminium meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
Triathylamin c c cC B c c A tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-

nen auch auftreten, wenn mehrere
Triathylboran Medien oder Einfliisse gleichzeitig ein-
Triathylphosphat B[ X A | X X|cC wirken. Daher konnen wir fiir die hier

: offentlichten Werte keine Gewabhr leis-
Triarylphosphat X | x Al X X | x verotte > kein

X N ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
Tributoxyéathylphosphat B | B A | X X | X auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
Tributylmercaptan X X X X X X gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-

" nisse gegeben sein, fir die Sie noch
Tr!bUtylphOSphat o BI X Rl x| e keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
Tributylphosphat, 100 °C werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
Trichloe&than, 100 °C viduellen Gegebenheiten angepalte

. . - ) h
Trichlorathan (Chlorothene) X | X X | X Losung zu finden!

ichlorathvlen. 50°C X | X X | X

2 X X X el e
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A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten
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Tnchlorathylen (Trlchlorathen) X | X X|C|CIX|[X|[X|X|[B|B A |Af NR Naturkautschuk
Trichlorbenzol A|X | XX A SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
Trichloressigsaure B|C Blc|c]cC e B|A] IR Butylkautschuk
Trichlormethan (Chloroform) X X X X X X cC B /| /\] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Trifluorathan X X X X X X X B A A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Triisopropylbenzol X X X A A X X A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Trikresylphosphat X | X AlXx|x|c A Ala] CR Chloroprenkautschuk
Trikresylphosphat, 100 °C CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Trikresylphosphat, 150 °C ACM Polyacrylatkautschuk

PU Polyurethankautschuk
FPM Fluorkautschuk

FFKM  Perfluorkautschuk
PTFE  Polytetrafluorethylen

Trilone A

>
>
>

Trinatriumphosphat
Trinitrotoluol
Trioctylphosphat
Tripen

Tripolyphosphat

Tungdl (Chines, Holzdl)
Turbinendl, mineralisch
Turbinendl Nr. 35 (MIL-L-7808A)
Turbodl Nr.35

Ucon Fett 50-HB-100
Ucon Fett 50-HB-260
Ucon Fett 50-HB-5100
Ucon Fett 50-HB-55
Ucon Fett 50-HB-660
Ucon Fett LB-1145
Ucon Fett LB-135
Ucon Fett LB-285
Ucon Fett LB-300X
Ucon Fett LB-625
Ucon Fett LB-65
Ucon Hydrolube J-4
Ucon Ol 50-HB-280X
Ucon Ol L385

Ucon Ol LB-400X
Uberchlorséure (Perchlorséure)
Univis 40 (Hydr. Flissigkeit)
Univis J-43, 140 °C

Univolt 35 (Mineraldl)
Unterchlorige Sdure

Urin

Vaselindl

Veedol Hypoid OI, 180 °C
Versilube F-50
Versilube F-50, 200 °C
Vinylacetat (Essigsdurevinylester
Vinylacetylen

Vinylacetylen, -20°C
Vinylchlorid (Monochlorathylen)
Vinylidenchlorid (Dichlorathylen)
Wachsalkohol

Wagner 21B Bremsflissigkeit
Walrat

Waschlaugen

Wasser 100°C

Wasser (Nutzwasser) bis 70 °C
Wasserdampf, 120°C
Wasserdampf, 150°C
Wasserdampf > 150°C
Wasserglas

Wasserstoffgas

Abkiirzungen der Bestédndigkei

A ... Ausgezeichnete Bestédndigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit

beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |aRt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

LAS S > > > Bl > > X [P g X X X [Pes
> > S Sd > > > B d X O O Ed by U >

> > > Ppanani> > > PBanan > > > pban s> > >

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

el > > > elEBan > > > PBana Bl > > X PSR X X X [P
bl > > > B> > > Bana Sl > > X PSR > X > [P
el > > > PBanandl> > > Pbab B> > > el ih X X X [P
el > > > PBanandl> > > Pbab Bl > > > (el X X X [P
O > bl > > > BB > > > Bl X I U [eESEd D >
PP Sl > > > Banan > > > Pban > > X [PPSR go X O

s B> > W B> > > Ban Sl > > 2> ([l >
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>
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X X
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o > gl
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>

>

>
>
>
>
>
>

Die hier angeflihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhohte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflut. Auch die
ubrigen Mischungsbestandteile verén-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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Wasserstoffperoxid, verdinnt
Wasserstoffperoxid 90%
Nei
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M E D I U M DZ: % & ﬂZJ % % 8 UE) L_f I'|_||: E Abk. Elastomer
Weinsaure (Dihydroxybernsteinsaure) A|A A|A|AJA[A A|A A|A] NR Naturkautschuk
Weinsteinsaure AlA A|lA|AJA|[A A A | A} SBR Styrol-Butadien-Kautschuk
WeilRes Pinedl X | X X|B|BJfX|X X | A A|A] IR Butylkautschuk
Weisslauge cC A B A A A A X X '\| '] EPDM Ethylen-Propylenkautschuk
Weissol X X X A A B B A X A A A NBR Butadien-Acrylnitrilkautschuk
Wemco C X X X A A B X A X A A A HNBR  hydrierter Acrylnitrilkautschuk
Whisky Al A alalalalalc AlA Al A CR Chloroprenkautschuk
White Oil X | x xlalalelx|a x| A AlA CsSM chlorsulfoniertes Polyethylen
Wollfett (Lanolin B |B clalals|B A B |A A|a] ACM  Polyacrylatkautschuk
Wolmansalz (Holzimpréagnierung) A A A A A B A B A A A A PU Polyurethankautschuk
FPM Fluorkautschuk
PO ol A AAFA[A | AfA il BA S FFkM  Perfluorkautschuk
Xylamon C | C CHECHECH ECHECHEE B C A A PTFE  Polytetrafluorethylen
Xyliden X [ X X|Cc|CX|X X [ X A|A
Xylol X | X X|X | XX |X|C X |B A|A
Xylol, 70 °C
Zeolithe A
Zimtaldehyd
Zinkacetat, wassrig
Zinkchlorid, wassrig
Zinksulfat, wassrig Abkiirzun r Bestindiakei

Zinnchlorid, wassrig
Zinnchlorid 50%
Zitronensaure, wassrig
Zuckerlésung
Zuckerrohrlésung
Zuckerrubensaft
Zyanwasserstoffsaure (Blausaure

Rl > > > PluiB g > U >

W > >Panan > W > (ehiehs

W > > PN aial > > > (b

W > >Panani > > > (el s

W > >Panan > > > (ehb e

0 > X e X >
0 > X bEee X X >

> > > Panan > > > (b

> > > Pauan > > > (s

A ... Ausgezeichnete Besténdigkeit

praktisch keine oder nur unwesentliche
Beeinflussung

B ... Gute Bestandigkeit

es erfolgt nur geringfiigige Einwirkung
des Mediums, die jedoch langfristig zu
Funktionsstérungen des Teiles fiihren
kann

C ... MaRige Bestandigkeit
beschrankter Kontakt und sporadische
Einwirkung des Mediums |&Rt eine
gewisse Gebrauchsfahigkeit erwarten,
wenn maglich soll auf Materialien mit
besserer Bestandigkeit zurtickgegriffen
werden

X ... Keine Bestandigkeit
von einem Einsatz wird abgeraten

Die hier angefiihrten Bestandigkeits-
werte sind Richtwerte und dienen der all-
gemeinen Information. Die tatsachliche
Bestandigkeit wird durch tiberhdhte Tem-
peraturen, mechanische Belastungen,
Dauer der Einwirkung des Mediums,
starke Lichteinwirkung, hohe Konzentra-
tion des Mediums, Witterung und andere,
individuelle Betriebsverhaltnisse mehr
oder weniger stark beeinflult. Auch die
Uibrigen Mischungsbestandteile veran-
dern durch Art und Menge das allge-
meine Eigenschaftsbild des Basiselas-
tomeres. Abweichende Ergebnisse kon-
nen auch auftreten, wenn mehrere
Medien oder Einflisse gleichzeitig ein-
wirken. Daher kénnen wir fiir die hier
verdffentlichten Werte keine Gewahr leis-
ten. Bitte nehmen Sie mit uns Kontakt
auf, sollten Sie komplexe Einsatzbedin-
gungen vorsehen oder Betriebsverhalt-
nisse gegeben sein, fir die Sie noch
keine Erfahrungswerte besitzen. Wir
werden uns bemiihen, eine auf lhre indi-
viduellen Gegebenheiten angepalte
Losung zu finden!
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