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 Öle die auf der Shell PurePlus Technology
basieren, weisen dauerhaft eine geringere
Tieftemperaturviskosität auf (– 25°C bis –40°C).

 Die Shell PurePlus Technology ermöglicht
es, Shell Helix Ultra sogar in zukunfts-
weisenden Viskositätslagen wie z.B. SAE 0W-
20 und 0W-10 herzustellen.

TECHNISCHER BEWEIS

 Die Shell PurePlus Technology trägt zu
niedrigerer Tieftemperaturviskosität bei
und ermöglicht daher ein besseres
Kaltstartverhalten.

KUNDENVORTEIL

#Viskosität bei -30°C nach ASTM D7528 “ROBO” Oxidations Test:
Shell interne Daten

Viskosität bei -30oC nach Oxidation von 5W-30 Motorenölen  die auf
unterschiedlichen API Gruppe II und III Grundölen basieren.

mPas

Other group II and III base oils
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 Verbesserte Viskositätskontrolle auch
unter extremen Oxidationstestbedin-
gungen verglichen mit herkömmlichen
API Gruppe II & III Grundölen.

TECHNISCHER BEWEIS

 Shell PurePlus Technology erhält das
Leistungsvermögen von Shell Helix Ultra
selbst bei extremen Temperaturen und
hilft damit auch, die Bildung schädlicher
Ablagerung zu reduzieren.

KUNDENVORTEIL

Prozentualer Anstieg der kinematischen Viskosität bei 100°C nach
ASTM D7320 Sequenz IIIG Motorentest: Durchschnitts-werte von
mehreren Tests: Shell interne Daten.

%
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 Unter Verwendung der Shell PurePlus Technology hat
Shell ein neues “0W-10” Konzeptöl für den Gordon
Murray Design T.25 Stadtauto Prototypen entwickelt,
welches im Stadtverkehr eine Kraftstoffeinsparung bis
zu 6,5% erreicht (verglichen mit einem 10W-30 Öl).

 Auch das Shell Helix Ultra SN 0W-20, welches eine
Kraftstoffeinsparung von bis zu 2,5%* ermöglicht,
basiert auf der Shell PurePlus Technology.

TECHNISCHER BEWEIS

 Shell PurePlus Technology trägt zu höheren
Kraftstoffeinsparungen bei.

KUNDENVORTEIL

II) VERMINDERTE REIBUNG

*Gemäß M111FE Test im Vergleich zum Referenzöl.
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VERSCHLEISSSCHUTZ IN KALTEN MOTOREN:
ZEIT BIS DAS ÖL DIE NOCKENWELLE ERREICHT, BEI -20°C
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“trocken”, d.h., nur mit
altem Ölfilm
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 Die Shell PurePlus Technology ermöglicht es Shell Helix
Ultra Öle mit NOACK Verdampfungsverlusten von 10%
und darunter herzustellen.

 Herkömmliche API Gruppe II und III Grundöle können
solch niedrige Verdampfungsverluste nicht erreichen.

TECHNISCHER BEWEIS

 Viele der neuen Turbolader aufgeladenen Fahrzeuge
mit geringem Hubraum weisen konstruktionsbedingt
eine hohe Temperatur auf. Shell Helix Produkte mit Shell
PurePlus Technology haben eine geringere Verflüchti-
gungsneigung, was dazu führt, dass der temperatur-
bedingte Ölverbrauch sinkt.

KUNDENVORTEIL

#NOACK Verdampfungsverlust nach ASTM D5800
Testverfahren: Shell interne Daten.

Volatilität (%) mit 5W-20 Motorenölen die auf
unterschiedlichen API Gruppe II und III
Grundölen basieren.

%

Herkömmliche API Gruppe II und III Grundöle



Shell Global Solutions

 Das Testprinzip: Je mehr Öl verdampft, desto schwerer und dickflüssiger wird es

 Eine stärkere Verdampfung verschlechtert die Eigenschaften des Öls auf Kosten:

 der Durchmischung // der Kraftstoffeinsparung // des Ölverbrauchs // des Verschleiß // der Emissionen

 Testablauf: Öl-Probe wird eine Stunde auf 250° erhitzt; ein kontrollierter Lufststrom bläst die Verdampfung weg

 Die Volatilität ergibt sich aus dem Gewichtsverlust der Probe durch Verdampfung in Prozent %

 Der Versuchsaufbau imitiert die Verhältnisse im Motor zwischen Kolben und Zylinder

 Das Problem: Eine zu hohe Volatilität erhöht nicht nur den Ölverbrauch!

NOACK-TEST

 Der NOACK-Test ist ein international anerkanntes Testverfahren, um Verdampfungsverluste, also die Flüchtigkeit
von Motorenölen in Hochtemperaturen zu testen. Um eine einwandfreie Reproduzierbarkeit zu gewährleisten,
wurde er standardisiert, welches in folgenden international anerkannten Normen festgehalten wird:

 DIN 51581 (Deutsche Industrie Norm)

 ASTM D 5800 (American Society for Testing and Materials)

 CEC L-40-A-93 (Coordinating European Council)

 NOACK wird praktisch von jedem Hersteller benutzt, da die Volatilität eine der wichtigsten Eigenschaften eines
Hochleistungs-Motorenöls ist



Shell Global Solutions

VERGLEICH NOACK-ERGEBNISSE

Pennzoil ist
faktisch
Helix

Quellen:

Testgerät
Amsoil

Testergebnisse
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KRAFTSTOFFEFFIZIENZ

1
1

* Blue: ACEA fuel economy – MB M111FE (CEC-L-54-T-96). minimum of 2.5% fuel efficiency improvement (average of three results)
Red: VW PV 1451 Fuel Economy test as requied by VW 504/507 specifications
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NAHEZU WERKSAUBER.
KOLBENSAUBERKEIT

 Shell Helix Ultra Produkte verwenden die
Shell PurePlus Technology sowie die Aktive
Reinigungstechnologie, um ein Reingungs-
niveau zu erreichen, das nur mit sehr hoch-
wertigen Grundölen erreicht werden kann.

 Diese außerordentliche Motorensauberkeit
konnte Shell Helix Ultra in verschiedenen
Langzeittests für die neuesten
turboaufgeladenen Motoren unter Beweis
stellen.

TECHNISCHER BEWEIS

 Erhalt des ursprünglichen Kraftstoff-
verbrauchs und der Motorleistung.

KUNDENVORTEIL

#Weighted Piston Deposit Merit from ASTM D7320 Sequence IIIG Engine Test: average data from multiple tests: internal Shell data

Shell
Helix Ultra

 Shell Helix Ultra Produkte die auf der
Shell PurePlus Technology ausgestattet
erreichen Kolbenablagerungswerte
im Sequenz IIIG Oxidation und Ab-
lagerungs-Motortest, die deutlich bessere
Werte gegenüber herkömmlichen API
Gruppe II und Gruppe III Grundölen
aufweisen.

Industrie
Standard
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NAHEZU WERKSAUBER.
KOLBENSAUBERKEIT

13

Shell Helix Ultra
ECT 0W-30

Industriestandard

* Sequence IIIG Test REFERENZ
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SO SAUBER WIE NEU AB WERK (FAST)

Die einzigartige Kombination
der Shell PurePlus Technology mit der
Aktiven Reinigungstechnologie ermöglicht es
Shell Helix Ultra, ein höheres Niveau
bei Reinigung und Schutz zu erreichen.

Ein Niveau das bedeutet, dass kein anderes
Motorenöl dem Werkszustand des Motors so gut
erhält wie Shell Helix Ultra.

Unter extremen Bedingungen konnte Shell Helix
Ultra Schutz gegen schädliche
Schlammablagerungen bieten, welcher von
herkömmlichen Motorenölen nicht erreicht wird.
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VERGLEICH NOACK-ERGEBNISSE
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EINSATZ VON PUREPLUS TECHNOLOGY IN F1 ÖLEN

17Mai 2011

Einsatz unter extremen Bedingungen


